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OKLADZINY WEWNETRZNE SCIAN i SUFITOW
(kod CPV: 45410000-4 Tynkowanie,
45432210-9 Wyktadanie scian)

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru oktadzin wewnetrznych Scian i sufitbw w ramach budowy: Budowa budynku pod
potrzeby siedziby Starostwa Powiatowego wraz z niezbednymi urzgdzeniami infrastruktury technicznej
i zagospodarowania terenu, rejon zbiegu ul. ks. Popietuszki i Wrzosowej, dziatka nr ewid. 1492/3.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt 1.1

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na
celu wykonanie:
- tynki cementowo-wapienne 3 kat.,
- plytki ceramiczne glazurowane do wys.2,2 m - pomieszczenia sanitarne, technologiczno-
techniczne, pomieszczenia gastronomiczne
- Scianki i oktadziny gipsowo-kartonowe.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe podane w niniejszej SST sg zgodne z zamieszczonymi w SST
+~WVymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. OgdIlne wymagania dotyczace robét
Ogdlne wymagania dotyczgce rob6t podano w SST B-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2. Materialy
2.1.0goélne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST B-
00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Tynki zwykle cementowo-wapienne
Skiad:
zaprawa cementowa M 20
zaprawa cem-wap. M4
zaprawa wapienna M 0,6

Zastosowanie:

na wszystkich §cianach murowanych i czesciowo betonowych, Sciany istniejgce — uzupetnienie tynkdw,

Spoiwa

Cement do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowa¢ cement portlandzki CEM II/B 32,5
z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych oraz cement hutniczy CEM Il 32,5 pod warunkiem,
ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C,
zgodny z normg PN-EN 197-1:2002/A1:2005.

Wapno do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowa¢ wapno spetniajgce wymagania normy
PN-EN 459-1:2003, sucho gaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego
Zz wapna niegaszonego, ktore powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek nie
gaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.

Piasek

Piasek rzeczny lub kopalniany powinien spetnia¢ wymagania normy PN-EN 13139:2003/AC:2004,

a w szczegolnosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,

piasek srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.
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Do spodnich warstw tynku nalezy stosowal piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich
Srednioziarnisty.

Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ przez sito o przeswicie 0,5 mm.

Woda
Woda zarobowa do zapraw powinna spetnia¢é wymagania normy PN-EN 1008:2004. Bez badan
laboratoryjnych mozna stosowa¢ wode pitna.

Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajgcych ttuszcze
organiczne, oleje i mut.

2.3. Plytki ceramiczne wg PN-EN 177:1999 i PN-EN 178:1998

Wymiary: zgodnie z projektem architektury

Kolory: wg ustalen projektanta

Odpornos¢ szkliwa na pekanie wioskowate nie mniej niz 160°C

Absorpcja wody-ponizej 0,5 %

Klasa $cieralnosci 3

Ptytki uktadane na zaprawie klejowej elastycznej wg instrukcji producenta.

Profile naroznikowe standard

Spoiny max. 3 mm z zaprawy fugowej szarej, zabezpieczonej p. plesniowo i p. grzybicznie wg instrukc;ji
producenta

2.4. Zaprawy i fugi do ptytek ceramicznych

Podktad gruntujacy

Podktad jest gotowg do uzytku, nie zawierajgcg rozpuszczalnikédw dyspersjg z zywic sztucznych
przeznaczong do wstepnego przygotowania podtozy o silnej i zréznicowanej chtonnosci.

Temperatura stosowania +5°C + +30°C
Czas schniecia 2 + 4 h - na podtozach o duzej chtonno$ci
12+14 h-na Eod’rozach o stabej chtonnosci
Zuzycie 100 + 200 g/m” - w zaleznosci od chtonnosci podtoza
Zastosowanie: do redukowania silnej i zroznicowanej chtonno$ci, wzmocnienia piaszczgcych

powierzchni, zwigzania kurzu i luznych czgstek, poprawienia przyczepnosci pomiedzy podtozem
i uszczelnieniem zespolonym.

Elastyczna powloka uszczelniajgca
Gotowa do uzycia, jednosktadnikowa, wysokoelastyczna ptynna masa do uszczelnienia powierzchni
Scian i podtég pod ptytkami i ptytami oktadzinowymi.

Temperatura stosowania +5°C.

Czas schniecia warstwy 1,5-2,5h

Mozliwos¢ klejenia 3,0-5,0 h - po potozeniu ostatniej warstwy
Zuzycie 1,0 kg/m2 - dwie warstwy

Zastosowanie: jako uszczelnienie pod oktadziny ceramiczne, zabezpieczenie przed penetracjg wilgoci
wody, np. w tazienkach, zespotach sanitarnych.

Elastyczna zaprawa klejowa wewnetrzna

Hydraulicznie wigzgca zaprawa cementowa cienkowarstwowa do mocowania i uktadania plytek
ceramicznych. Powinna charakteryzowaé sie dobrg przyczepnoscig kontaktowg, stabilnoscig i wysoka
zdolnoscig akumulacji wody; wodoodporna oraz odpornoscig na zmienne temperatury.

Temperatura stosowania +5°C + +30°C

Czas dojrzewania 5 min

Czas przydatnosci do uzycia 3 + 4h (zaschnieta zaprawa nie nadaje sie do uzdatniania i uzytku)
Czas otwartego schniecia >30 min

Mozliwo$¢ fugowania po 24 h

Mozliwo$¢ chodzenia po 3 dniach

Mozliwosé obcigzenia po 7 dniach

Zuzycie 1,2 kg/m® — na 1 mm grubosci warstwy (ptytki 15x15:0k. 2,3-2,6

kg/m“, ceramika budowlana: ok. 2,6 kg/m2 w zaleznosci od
ceramiki i sposobu uktadania)
Fuga
Cementowa, elastyczna nie przepuszczajgca wody, odporna na zabrudzenia zaprawa fugowa o tatwe;j
obrobce, w kolorze szarym do spoin o szer. 2-5 mm.
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Temperatura stosowania +5°C + +30°C
Czas przydatnosci do uzycia ok. 2h
Mozliwos$¢ chodzenia po ok. 12 h
Mozliwosé obcigzenia po ok. 48 h

Kolor
Zuzycie

wg dokumentac;ji
ok.0,5+0,7 kg/m2 — (przy ptytkach 20x20 i 3 mm szer. spoiny).

2.4. Okladziny i zabudowy z plyt gipsowo-kartonowych

Profile stalowe zimnogiete

Do wykonania rusztéw scian, oktadzin Scian powinny by¢ stosowane ksztattowniki zimnogiete z blachy

stalowej, ocynkowanej wg PN-89/H-92125, gatunku St0S wg PN-88/H-84020 lub gatunku DX51D+Z wg

PN-EN 10142+A1: 1997:

- pionowe (stupki) CW 60, z blachy stalowej 0,6 mm,

- poziome (sufitowe i podtogowe) UW 60 z blachy stalowej 0,55 mm,

- narozne LWG60 z blachy stalowej 0,6 mm.

Dopuszczalne odchylenie ksztattownika od prostoliniowosci wynosi 1 mm/m.

Ksztattowniki stalowe powinny by¢ powierzchniowo zabezpieczone przed korozjg powtokg cynkowg

(nanoszong ogniowo) charakteryzujaca sie :

- gruboscig =27um (1009/m2 lub 219 um (2759/m2) badang wg PN-EN ISO 2178: 1998 (badanie masy
powioki wg PN-EN 10142+A1: 1997),

- przyczepno$cig — brak ztuszczenn wg PN-EN 10142+A1: 1997,

- wygladem powierzchni — bez wad wg PN-EN 10142+A1: 1997.

Plyty gipsowo-kartonowe

Ptyty gipsowo- kartonowe powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w normie:

PN-B-79405:1997 Ptyty gipsowo-kartonowe

PN-B-79405:1997/Ap1:1999 Piyty gipsowo-kartonowe

Warunki techniczne dla ptyt gipsowo-kartonowych

Lp. |Wymagania Zwykle
1. Powierzchnia réwna, gtadka, bez uszkodzen kartonu, naroznikéw,
krawedzi
2. Przyczepnos¢ kartonu do rdzenia | karton przy odrywaniu rwie sie nie powodujgc
gipsowego odklejania od rdzenia
3. Wymiary i tolerancje w
mm:grubo$¢ 6,0+0,5; 12,5+0,5; 15,0£0,5
szerokosc¢ 1200 (+0,0; -5,0)
diugosc¢ 2000-3000 (+0,0; -6,0)
ksztatt prostokatny, réznica dtugosci przekatnych <5,0
4. |[Masa1m”wkg
ptyty o grubosci
6,0 5,5-6,5
12,5 <12,5
5. Wilgotnos¢é w % <10,0
6. Nasigkliwos¢é w %
7. Oznakowanie: napis na tylne;j nazwa, symbol rodzaju ptyty, grubos¢, PN data prod.
stronie
Préba zginania
Obcigzenie niszczace w N | Ugiecie w mm
Grubos¢ nominalna ptyty | Odlegtosé Prostopadle | Roéwnolegle |Prostopadle | Réwnolegle
w mm podpor w do kierunku | do kierunku | do kierunku |do kierunku
mm widkien widkien widkien widkien
kartonu kartonu kartonu kartonu
12,5 500 600 180 0,8 1,0
Akcesoria

Akcesoria stalowe stuzg do fgczenia ksztattownikdw konstrukcji nodnej z podtozem i miedzy soba:

- faczniki wzdtuzne,




Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych.
Budowa budynku pod potrzeby siedziby
Starostwa Powiatowego w Kielcach

strona
5/52

- uchwyty bezposrednie dtugie,
- uchwyty bezposrednie kroétkie,
- kotki rozporowe plastikowe, metalowe,
- kofki szybkiego montazu,
- kotki wstrzeliwane.
Wszystkie akcesoria powinny by¢ wykonane ze stali ocynkowanej wg wymagan jak dla ksztattownikow
stalowych.
Inne akcesoria stosowane do wykonania systeméw suchej zabudowy:
- tasmy spoinowe: z wtdkna szklanego, samoprzylepna z wiékna szklanego, perforowana papierowa —
do wzmacniania spoin miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i oowodowych,
- uszczelki obwodowe: polietylenowe grubosci 3, 4 mm, filcowe 5 mm, z wetny mineralnej do 10 mm-—
do uszczelniania potgczen konstrukcji ze stropem i $cianami bocznymi.
Klej gipsowy
Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych stosuje sie gotowe kleje gipsowe. Termin wazno$ci i warunki
stosowania okreslajg instrukcje stosowania opracowane przez poszczegdlnych Producentow.
Wkrety
Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych do ksztattownikdéw nosnych, fgczenia ksztattownikoéw miedzy
sobg oraz mocowania profili w uchwytach powinny byé stosowane:
wkrety stalowe @ 3,5 mm x 25 mm,
@ 3,5 mm x 35 mm,
@ 3,5 mm x 45 mm,
@ 3,5 mm x 55 mm,
@ 4,2 mm x 70 mm,
blachowkrety samowiercgce: @ 3,5 mm x 25 mm,
@ 3,5 mm x 35 mm,
@ 3,5 mm x 45 mm,
@3,9mmx 11 mm,
@ 3,5 mm x 9,5 mm.
Wkrety powinny odpowiada¢ normie:
PN-EN I1SO 7050:1999 Wkrety samogwintujgce z tbem stozkowym, z wgtebieniem
krzyzowym,
PN-EN ISO 3506-4:2004 (U) Wiasnosci mechaniczne czesci ztgcznych ze stali nierdzewnych,
odpornych na korozje. Czes$¢ 4: Wkrety samogwintujgce i by¢
zabezpieczone przed korozja.

Masa szpachlowa

Do wykonywania potgczen miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i obwodowych
powinny by¢ stosowane gipsowe masy szpachlowe przeznaczone do spoinowania. Do koncowego
szpachlowania ptyt powinna by¢ stosowana masa szpachlowa przeznaczona do szpachlowania
powierzchniowego. Warunki stosowania mas szpachlowych okreslajg instrukcje Producentéw dla
poszczegdlnych wyrobdow.

1. Sprzet

1.1. Ogdélne wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST B-00.00.00 ,Wymagania ogdélne” pkt 3.
Wykonawca przystepujacy do wykonywania tynkéw zwyktych powinien wykazaé sie mozliwoscig
korzystania z nastepujgcego sprzetu: mieszarki do =zapraw, agregatu tynkarskiego, betoniarki
wolnospadowej, pompy do zapraw, przenosnych zbiornikow na wode.

1.2. Sprzet do wykonywania tynkow
Przy wykonywaniu tynkéw zwyktych Wykonawca powinien korzystac z:
- mieszarki do zapraw
- agregatu tynkarskiego
- betoniarki wolnospadowej
- pompy do zapraw
- przenos$nych zbiornikow na wode
- elektronarzedzia
oraz z narzedzi: wafki, paca wenecka, wkretarki i inne.

1.3. Sprzet do wykonywania oktadzin z ptytek ceramicznych
Do wykonywania robot oktadzinowych nalezy stosowac:
- szczotki o sztywnym wtosiu lub druciane do czesania powierzchni podtoza,
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- szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego,

- narzedzia lub urzgdzenia do ciecia ptytek,

- packi zgbkowane stalowe lub z tworzywa o wysokosci zgbkéw 6+12 mm do rozprowadzania
kompozycji klejacych,

- taty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

- poziomice

- wktadki dystansowe,

- mieszadta koszyczkowe o napedzie elektrycznym,

- pojemniki do przygotowania kompozyc;ji klejgcych,

- gabki do mycia oraz czyszczenia oktadziny.

3.4. Sprzet do wykonywania systeméw suchych zabudéw

Wykonywanie zabudow z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywac przy uzyciu elektronarzedzi
i drobnego sprzety budowlanego.

4. Transport

4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST B-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 4
4.2. Transport materiatow do tynkéw
Transport gotowych mieszanek tynkarskich - w pojemnikach mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami
transportu w gotowych oryginalnych pojemnikach z nazwg producenta.
4.3. Transport ptytek ceramicznych
Ptytki glazurowane w opakowaniach mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu, zabezpieczone
przed uszkodzeniami.
Sktadowac¢ w oryginalnych opakowaniach, w temperaturze dodatniej.
4.4. Transport ptyt gipsowo-kartonowych

Ptyty powinny by¢ pakowane w formie stosoéw, ukladanych poziomo na kilki podktadach
dystansowych. Pierwsza ptyta od dotu spetnia role opakowania stosu. Kazdy ze stoséw jest spiety tasma
stalowg dla usztywnienia w miejscach usytuowania podktadek.
Pakiety nalezy sktadowac¢ w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na réwnym i mocnym podktadzie
Wysokos$¢ sktadowania — do 5 pakietow o jednakowej dtugosci, naktadanych jeden na drugi. Transport
ptyt odbywa sie przy pomocy rozbieralnych zestawéw samochodowych (pokrytych plandekami), ktére
umozliwiajg przewo6z (jednorazowo) okoto 2000 m? ptyt gr.12,5 mm lub 2400 m?o gr.9,5 mm.
Roztadunek ptyt powinien odbywacé sie przy pomocy wozka widtowego o udzwigu co najmniej 2000 kg lub
zurawia wyposazonego w zawiesie z widtami.
4.5. Transport pozostatych materiatéw zgodnie z wymogami producentéw.

5. Wykonanie robét
5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogodlne zasady wykonania robét podano w SST B-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 5.

5.2. TYNKI
Warunki przystapienia do robot

Przed przystgpieniem do wykonywania robét tynkarskich powinny by¢ zakoriczone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice
drzwiowe i okienne.

Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkdw po okresie osiadania i skurczow muréw. Tynki
nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi
spadek ponizej O°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich srodkow
zabezpieczajgcych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robdt budowlano-montazowych w okresie
obnizonych temperatur”.
W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny byé w czasie wigzania i twardnienia, tj.
w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.
Podtoza w zalezno$ci od ich rodzaju powinny by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami normy PN-70/B
—10100 p. 3.3.2.
Przygotowanie podioza

Podtoza pod tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100 p.3.3.2.
W Scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin przy zewnetrznych licach
na gtebokosci 5-10 mm.
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Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usungc¢ plamy z rdzy
i substancji ttustych.

Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

Podtoze pod tynki gipsowe nalezy zagruntowal emulsjg gruntujgcg w celu zmniejszenia chtonnosci
podtoza w zaleznosci od materiatu z jakiego wykonane jest podifoze (beton, cegta wapienno-piaskowa)
Wykonanie tynkow zwyklych

Proporcje sktadnikéw zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymagan marki zaprawy
oraz rodzaju cementu i wapna.

Przy wykonywaniu tynkéw zwyktych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-70/B10100 p.
3.3.1.

Sposoby wykonywania tynkéw zwyktych powinny by¢é zgodne z danymi okreslonymi w tbl. 4 normy
normie PN-70/B10100.

Grubosci tynkéw zwyktych w zaleznosci od ich kategorii oraz rodzaju podtoza lub podktadu powinny byc¢
zgodne z normg normie PN-70/B10100.

Tynk zwykly cem.-wap. lll kategorii nalezy do powszechnie stosowanego, wykonywanego w sposéb
standardowy. Skfada sie z obrzutki, narzutu i gtadzi:

- obrzutke na podtozach ceramicznych i z betonu komérkowego nalezy wykonywac z zaprawy
cementowej M 20,

- narzut tynkébw wewnetrznych nalezy wykonywaé wedtug pasow lub listew kierunkowych.
Powinien by¢ nanoszony po zwigzaniu zaprawy obrzutki, cementowo-wapienny do tynkéw nie
narazonych na zawilgocenie o stosunku M 1,

- gladz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas
zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu. W tynkach nie
narazonych na zawilgocenie uzywac zaprawy wapiennej M 0,6.

5.3. OKLADZINY CERAMICZNE
Warunki przystapienia do robot
Przed przystgpieniem do wykonywania robét pokrywania podtdg i scian ptytkami ceramicznymi nalezy
zakonczyc¢:

- wszystkie roboty budowlane, z wyjgtkiem malowania $cian,

- podtogi z materiatdw mineralnych wigcznie z cokolikiem,( w przypadku kfadzenia glazury)

- roboty instalacyjne, wodno-kanalizacyjne, centralnego ogrzewania z przeprowadzeniem prob

ci$nieniowych, instalacje elektryczne bez montazu osprzetu,

- wszystkie przebicia, kanaty i bruzdy naprawione i wykonczone tynkiem lub masami naprawczymi.

- Temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +5 °Cw ciggu catej doby.
Przygotowanie podioza
Podtozem pod okfadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych moga byé $ciany lub
posadzki betonowe, otynkowane mury z elementéw drobnowymiarowych lub ptyt gipsowo-kartonowych.
Podtoze betonowe powinno by¢ czyste, odpylone, wolne od zanieczyszczen bez rakéw peknieé
i ubytkdw. Potgczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i rowne.
W przypadku wystepowania matych nierébwnosci nalezy je zeszlifowac¢, a wieksze uskoki i ubytki
wyréwnaé zaprawg cementowg lub specjalnymi masami naprawczymi.
Powierzchnia podtozy pod wyktadziny z ptytek ceramicznych powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakow,
pekniec i ubytkow, pozbawiona zanieczyszczen.
Wykonanie podktadu gruntujacego.
Na podtoze za pomocg watka malarskiego lub pedzla nanies¢ podktad gruntujgcy do podtozy chtonnych.
W pomieszczeniach wilgotnych uszczelni¢ powierzchnie podtogowe, wyprowadzajgc uszczelnienie na
Sciany na wysokosc¢ co najmniej 15 cm.
Najpierw nanies¢ warstwe masy uszczelniajgcej w narozach i zatopi¢ w tych miejscach tasmy
uszczelniajgce. Uszczelki naktadaé na rury po zdjeciu z nich plastikowych naktadek, do uszczelnienia
odptywow stosowaé uszczelki podtogowe. Brzegi uszczelek podtogowych i Sciennych zatopi¢ w mase
uszczelniajgcg. Nastepnie nanies¢ mase na catg powierzchnie przy pomocy watka.
Po zastygnieciu pierwszej warstwy nanies¢ drugg rownomierng warstwe nie pozostawiajgc poréw. Po
catkowitym wyschnieciu warstwy uszczelniajgcej mozna uktadac ptytki ceramiczne na zaprawie klejowej.
Oktadziny
Piytki ceramiczne przed przyklejeniem nalezy posegregowa¢ wedtug wymiarow, gatunkéw i odcieni.
Wyznaczy¢ na Scianie linie poziomg, od ktérej bedg uktadane ptytki oraz przygotowac elastyczng
zaprawe klejowg zgodnie z instrukcjg producenta.
Elastyczng zaprawe klejowg rozprowadzi¢ pacg zgbkowang ustawiong pod katem ~50°. Zaprawa klejowa
powinna by¢ natozona réwnomiernie i pokrywaé catg powierzchnie $ciany. Powierzchnia z natozong
warstwg zaprawy klejowej powinna pozwoli¢ na wykonanie oktadziny w ciggu 15 minut.
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Po natozeniu elastycznej zaprawy klejowej uktadamy ptytki warstwami poziomymi, poczgwszy od
wyznaczonej na $cianie linii. Naktadajgc ptytke, trzeba jg lekko przesung¢ po Scianie (ok. 1+2 cm),
ustawi¢ w Zzgdanej pozycji i docisng¢ tak, aby warstwa zaprawy klejowej pod ptytkg miata grubos¢ 4+6
mm. Przesuniecie nie moze powodowac zgarniania zaprawy klejowej. W celu doktadnego umocowania
ptytki i utrzymania oczekiwanej szerokosci spoiny nalezy stosowac wktadki dystansowe.

Po wykonaniu fragmentu oktadziny nalezy usung¢ nadmiar elastycznej zaprawy klejowej ze spoin miedzy
ptytkami. Po zwigzaniu zaprawy klejami nalezy usunaé wkfadki dystansowe i wypetni¢ spoiny zaprawg do
fugowania.

Pasy lub wzory z ptytek innego koloru czy faktury ukfadac jw., zgodnie z projektem.

5.4. Montaz oktadzin i zabudéw z plyt gipsowo-kartonowych

Ruszt metalowy pod okfadziny gipsowo-kartonowe mozna wykona¢ na kilka sposobow :

- przy uzyciu profili stosowanych do budowy $cian dziatowych, bez kontaktu z ostaniang Sciana,

- z uzyciem $ciennych profili ,U” o szer. 60 mm, umocowanych do podtoza uchwytami azurowymi,

- przy pomocy klejow do ptyt g-k.

Ptyty montuje sie ustawiajgc je pionowo.

Celem polepszenia wtasnosci cieplnych i akustycznych przegrody, w przestrzen miedzy tatami wkfada sie
weilne mineralng. W tym przypadku jednak ruszt musi by¢ wystarczajgco odsuniety od sciany (grubosé
welny i ewentualna pustka powietrzna). Mozna to osigagngé przy pomocy strzemion (tgcznikow)
dystansowych.

Elementami tgczacymi ksztattowniki konstrukcji rusztu z podtozem (ze sciang lub stropem) sg strzemiona
blaszane typu montowane przez podkfadke elastyczna..

Tego typu potgczenie rusztu z podtozem, jest potgczeniem elastycznym, co przyczynia sie do ttumienia
wszelkiego rodzaju dzwiekdw przenoszonych przez przegrode. Wiasciwo$¢ ta moze zostal jeszcze
podwyzszona przez potozenie pod strzemiona podkladek z tasmy ttumigcej. Wiasdciwosci tlumigce
przegrody w sposéb zdecydowany podnosi tez obecno$é weiny mineralnej. Podobnie zwiekszeniu
ttumienia sprzyja rowniez obecno$¢ wolnej przestrzeni powietrznej miedzy weing mineralng a ptytg
gipsowo-kartonowa.

Tyczenie rozmieszczenia plyt

- styki krawedzi podtuznych powinny by¢ prostopadte do ptaszczyzny $ciany z oknem (réwnolegte do
kierunku naswietlania pomieszczenia)

- przy wyborze podituznego mocowania ptyt do elementéw nosnych rusztu konieczne jest, aby styki
dtugich krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,

- przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementéw nosnych rusztu konieczne jest,
aby styki krétszych krawedzi opieraty sie na tych elementach,

- poniewaz rzadko sie zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢ mocowana petna ilos¢ piyt, nalezy je tak
rozmiesci¢, aby na krancach rzedu znalazly sie odciete kawatki ptyt o szerokosci zblizonej do potowy
dtugosci ptyty,

- styki poprzeczne pityt w dwu sgsiadujgcych rzedach powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie
o odlegtos¢ zblizong do potowy diugosci piyty,

- jezeli z przyczyn ogniowych oktadzina gipsowo-kartonowa sufitu mna by¢é dwuwarstwowa, to druga
warstwe ptyt nalezy mocowaé mijankowo w stosunku do pierwszej warstwy, przesuwajac jg o jeden
rozstaw miedzy nosnymi elementami rusztu.

Kotwienie rusztu

W zaleznosci od konstrukcji i rodzaju, z jakiego wykonany jest oktadzina, wybiera sie odpowiedni rodzaj
kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwienia: kotkami rozporowymi plastikowymi,
metalowymi, kotkami wstrzeliwanymi muszg spetniaC warunek posiadania zabezpieczenia
antykorozyjnego. Gesto$é kotwienia pionowych elementéw rusztu nie powinna przekraczaé 100 cm, a
ksztattownikow stropowych i posadzkowych 125¢cm.

Mocowanie plyt gipsowo-kartonowych do rusztu

Na oktadziny scienne stosuje sie ptyty gipsowo-kartonowe zwykte o grubosci 12,5 mm. Jesli wymagajg
tego warunki ogniowe, na oktadzine stosuje sie ptyty o podwyzszonej wytrzymatosci ogniowej o grubosci
12,5; mm. Plyty gipsowo-kartonowe mogg byé mocowane do elementéw nosnych w dwojaki sposob:

- mocowanie poprzeczne krawedziami dtuzszymi ptyt do kierunku utozenia elementéw nosnych rusztu,

- mocowanie podtuzne wzdtuz elementéw nosnych rusztu ptyt, utozonych réwnolegle do nich dtuzszymi
krawedziami.

Ptyty gipsowo-kartonowe mocuje sie do profili stalowych blachowkretami.

Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych

Profile rozmieszcza sie nie wiecej niz co 60 cm. Rozmieszczenie pierwotne profili (wstepne) podlega
korekcie na etapie przykrecania piyt, tzn. rozstawiania profili do piyt. Po utozeniu przewodow
instalacyjnych, uktada sie izolacje termiczng lub akustyczna.
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Pokrycie $ciany nalezy rozpoczaé od przykrecenie ptyty o szerokosci 120 cm. Odstep pomiedzy wkretami
powinien wynosi¢ 20 cm. Przy pokryciu dwuwarstwowym pierwsza warstwa ptyt mocowana jest co 75 cm.
Ptyty nie powinny sta¢ na podtozu lecz by¢ podniesione o ok. 10 mm. U géry powinna by¢ pozostawiona
szczelina 5 mm dla zapewnienia kompensacji drgan i ugie¢ stropdéw. Szczeline wypetnia sie kitem
elastycznym na etapie szpachlowania spoin. Spoiny w drugiej warstwie przesuwa sie o0 60 cm w stosunku
do pierwszej warstwy.

Zabezpieczenie izolacji z mat przed osunigciem wykonuje sie za pomocg wieszakéw lub dtugich wkretow
wkrecanych w profile. Pokrycie drugiej strony $ciany nalezy rozpocza¢ od przykrecenia ptyty o szerokoSci
60 cm lub mniej w przypadku przesuniecia profili. Po zamknieciu drugiej strony $ciany uzyskuje sie
ostateczng stabilno$¢. Przy wysokosci sciany wiekszej od wysokosci ptyty sztukowanie ptyty nalezy
prowadzi¢ naprzemiennie od gory i od dotu. Sztukéwki nie powinny by¢ krétsze niz 30 cm.
Szpachlowanie spoin

Krawedzie ptyt gipsowo-kartonowych wykonane sg z fazowaniem umozliwiajgcym zbrojenie potgczenia
sgsiednich ptyt. Zbrojenie wykonuje sie tasmg papierowg lub z witdkna szklanego w trzech cyklach:
wypetnienie spoin masg szpachlowa i wcidniecie tadémy zbrojacej. Po zwigzaniu pierwszej warstwy
natozenie tej samej masy szpachlowej na szerszej powierzchni i na wyschnietg spoine natozenie masy
szpachlowej nawierzchniowej, stanowigcej podktad pod farbe. Przy zbrojeniu tasmg samoprzylepng
stosowane sg dwa cykle tj. naklejenie tadmy i jednokrotne wypetnienie spoin masg szpachlowa, a po jej
wyschnieciu szpachlowanie masg nawierzchniowa.

Szpachlowanie przycinanych krawedzi ptyt poprzedzone jest poszerzeniem spoiny za pomocg struga
kgtowego i analogicznie jak w przypadku zbrojenia spoin fabrycznych wykonanie zbrojenia
i szpachlowania. Roéznica polega na wykonaniu warstwy nawierzchniowej, ktérg wykonuje sie na
szerokosci ok. 40 cm dla ,rozciggniecia” szpachlowanej spoiny.

6. Kontrola Jakosci Robét
Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST B-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.1. Badania przed przystapieniem do robét
Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien wykonaé badania materiatdw przeznaczonych do
robét i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi nadzoru do akceptacji.

6.2. Badania w czasie wykonywania robét

Tynki

Czestotliwosé oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegdélnosci jej marki
i konsystencji, powinny wynikac¢ z normy:

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

Plytki ceramiczne

Czestotliwo$¢ oraz zakres badan powinny by¢ zgodne normami:

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne

PN-ISO 13006:2001 Ptyty i ptytki ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwos$ci i znakowanie

PN-EN 87:1994 Ptyty i ptytki ceramiczne Scienne i podiogowe. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci
i znakowanie

PN-EN 159:1996 Ptyty i ptytki ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej E>10%.
Grupa B II.

PN-EN 176:1996 Piyty i ptytki ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej
E<3%. Grupa B I.

PN-EN 177:1997 Ptyty i ptytki ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3% < E<
6%. Grupa B lia.

PN-EN 178:1998 Ptyty i ptytki ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6% < E<

10% Grupa B llb.
Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci.
Zasady dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem
budowy.
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg zaswiadczenia
o jakosci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wtasciwosci technicznych dostarczonego
wyrobu na podstawie tzw. badan doraznych.
Wyniki badan materiatdw powinny by¢é wpisywane do dziennika budowy akceptowane przez Inspektora
Nadzoru.
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Oktadziny gips-kartonowe
Czestotliwosé oraz zakres badan materiatdw powinna byé zgodna z normami. Dostarczone na plac
budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jako$ci. Zasady kontroli powinien ustali¢
Kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem nadzoru.
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg zaswiadczenia o
jakosci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wiasciwosci technicznych na podstawie
badan doraznych.
Badania w czasie wykonywania rob6t w szczegélnosci powinny dotyczyé sprawdzenia materiatow:
- narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),
- wymiary (zgodnie z tolerancjg),
- wilgotnosc¢ i nasigkliwosé ptyt gipsowo-kartonowych,
- obcigzenie na zginanie niszczgce lub ugiecia piyt,
- wystepowanie uszkodzen powitoki cynkowej elementow stalowych.
Wyniki badan ptyt gipsowo-kartonowych, dekoracyjnych stropowych i innych materiatdbw powinny byc¢
wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.
6.3. Badania w czasie odbioru
Badania tynkéw powinny by¢ przeprowadzane w sposéb podany w normie PN-70/10100 p.4.3.
i umozliwia¢ ocene wszystkich wymagan a w szczegdlnosci:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

- prawidtowosci przygotowania podtozy,

- przyczepnosci tynkdw do podifoza,

- grubosci tynkow,

- wygladu powierzchni tynkow,

- prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynkéw.

- wykonczenie tynkdw na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

Badania oktadzin z ptytek ceramicznych powinny by¢ przeprowadzane w sposob umozliwiajgcy ocene
wszystkich wymagan a w szczegdlnosci:
- zgodno$ci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej (przez
ogledziny i pomiary)
- stan podtozy na podstawie protokotéw badah miedzyoperacyjnych,
- jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow na podstawie deklaracji zgodnosci lub certyfikatow
zgodnosci przedtozonych przez dostawcow
Prawidtowosci wykonania oktadziny przez sprawdzenie:
- przyczepnosci oktadziny, ktéra przy lekkim opukiwaniu nie powinna wydawac¢ gtuchego dzwieku.
- odchylenia krawedzi od kierunku poziomego i pionowego, przy uzyciu taty o dtugosci 2 m ( nie
powinno przekracza¢ 2 mm na dt. faty 2 m),
- odchylenia powierzchni od ptaszczyzny tatg o dtugosci 2 m ( nie powinno wigksze niz 2 mm na
catej dt. taty),
- prawidtowosci przebiegu i wypetnienia spoin poziomicg i pionem z doktadnos$cig do 1 mm.
- grubos¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytka, ktéra nie powinna przekracza¢ wartosci
okreslonej przez producenta w instrukcji, na podstawie zuzycia kompozyciji klejace;.

7. Obmiar robot
7.1. Ogélne zasady obmiaru roboét
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST B-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 7.

7.2. Jednostka i zasady obmiarowania

Powierzchnie tynkéw oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci $cian w stanie
surowym i wysokosci mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu stropu.
Powierzchnie pilastrow i stupdw oblicza sie w rozwinieciu tych elementéw w stanie surowym.
Powierzchnie tynkéw stropdw oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w Swietle Scian surowych na
ptaszczyzne pozioma.
Z povgierzchni tynkéw nie potrgca sie powierzchni nieotynkowanych, jezeli kazda z nich jest mniejsza od
0,5m"”.
Ptaszczyzne oktadzin ptytkami oblicza sie w metrach kwadratowych rzeczywiscie oblicowanych Scian.

8. Odbior robét
8.1. Ogodlne zasady odbioru robot
Ogolne zasady odbioru robé6t podano w SST B-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.
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8.2. Odbiér podtoza i tynkéw

Odbiér podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét tynkarskich.
Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i umyé
woda.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami
Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania oméwione w pkt. 6 daty wyniki pozytywne. Jezeli
cho¢ jeden wynik badania jest negatywny, tynk nie powinien by¢ odebrany.

W takim przypadku nalezy przyjaé jedno z nastepujgcych rozwigzan:
- tynk poprawic¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,
- jezeli odchylenia od wymagah nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci tynku,
zaliczyC¢ tynk do nizszej kategorii,
- w przypadku gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania, usung¢ tynk i ponownie wykonaé
roboty tynkowe.
Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie
mogg by¢ wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na catej dlugos$ci kontrolnej dwumetrowej faty.
Odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku pionowego nie mogg byé wieksze niz 2 mm na 1 mb
i ogotem nie wiecej niz 4 mm w pomieszczeniu.
Odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku poziomego nie mogg byé wieksze niz 3 mm na 1 mb
i og6tem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni miedzy przegrodami pionowymi.

Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

- wykwity w postaci nalotow roztworéw soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw
przenikajgcych z podtoza, plesni itp.

- Trwale $lady zaciekbw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

8.3. Odbidr podtoza i okltadzin ceramicznych
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 ST daty pozytywny
wynik.
Jezeli chociaz jeden wynik badania bedzie niepozytywny, okfadzina z ptytek ceramicznych nie powinna
by¢ odebrana.
W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z rozwigzan:

- oktadzine poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczehstwu uzytkowania i trwatosci oktadziny

oraz jezeli inwestor wyrazi zgode, obnizy¢ wartos¢ wykonanych robat,

- w przypadku gdy nie sg mozliwe powyzsze rozwigzania, usung¢ oktadzine i ponownie wykonac.
Odbiér podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét oktadzinowych.
Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i umyé
woda.
Odbidér gotowych oktadzin nastepuje po stwierdzeniu zgodno$ci ich wykonania z zamowieniem, ktérego
przedmiot okresla dokumentacja projektowa a takze dokumentacja powykonawcza, w ktérej podane sg
uzgodnione zmiany dokonane podczas prac. Zgodno$¢ wykonania oktadzin stwierdza sie na podstawie
poréwnania wynikéw badan kontrolnych wymienionych w pkt 6 z wymaganiami i tolerancjami podanymi
w pozostatych punktach. Oktadziny powinny by¢ odebrane, jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych sg
pozytywne.
Odbidr powinien obejmowaé sprawdzenie:

- wygladu zewnetrznego przez ocene wzrokowg

- prawidtowosci uksztattowania powierzchni,

- przyczepnosci do podtoza

- szerokosci i prostoliniowosci spoin,

Odbiér gotowych oktadzin powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry zawiera:
- ocene wynikow badan
- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci usunigcia.

stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamowieniem.

9. Podstawa ptatnosci
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST B-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 9.

9.2. Cena
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Tynki wewnetrzne
obejmuje: przygotowanie stanowiska roboczego, przygotowanie zaprawy, dostarczenie materiatow
i sprzetu, obstuge sprzetu nie posiadajgcego etatowej obstugi, ustawienie iobstuge rusztowan
przenosnych umozliwiajgcych wykonanie rob6t na wysokosci do 4 m, przygotowanie podtoza,
umocowanie i zdjecie listew tynkarskich, osiatkowanie bruzd, obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych
drobnych elementdéw, wykonanie tynkdéw, reperacja tynkéw po dziurach i hakach, oczyszczenie miejsca
pracy z resztek materiatéw, likwidacja stanowiska roboczego.

Oktadziny ceramiczne Scian
obejmuje: przygotowanie podtoza, przygotowanie zaprawy, dostarczenie materiatéw i sprzetu, moczenie
i docinanie ptytek, wykonanie oktadziny z wypetnieniem spoin i oczyszczeniem powierzchni, osadzenie
kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw, oczyszczenia miejsca pracy z pozostatosci

materiatow.
10. Przepisy zwigzane

10.1. NORMY
PN-70/B-10100

PN-EN 1008:2004

PN-85/B-04500
PN-1SO-9000

PN-B-32250

PN-EN 12004:2002
PN-1SO 13006:2001
PN-EN 87:1994

PN-EN 159:1996

PN-EN 176:1996

PN-EN 177:1997

PN-EN 178:1998

PN-70/B-10121

PN-72/B-10122

PN-B-79405

PN-93/B-02862
PN-B-79405:1997/Ap1:1999
PN-EN ISO 7050:1999
PN-91/M-82054.19

PN-EN I1SO 3506-4:2004 (U)

PN-EN 10142:2003
PN-EN 10142:2003
Norma I1SO

PN-78/H-93461.26

PN-78/H-93461.27

Roboty tynkowe. Tynki zwykfe. Wymagania i badania przy odbiorze.

Woda zarobowa do betonéw. Specyfikacja. Pobieranie probek, badanie
i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej
z proceséw produkcji betondéw.

Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych

(Seria 9000,9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczgce systemow
zapewniania jakosci i zarzadzanie systemami zapewniania jakosci.

Woda do celéw budowlanych.
Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne
Piyty i ptytki ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wlasciwosci i znakowanie

Ptyty i ptytki ceramiczne scienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja,
wiasciwosci i znakowanie

Ptyty i ptytki ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodne;j
E>10%. Grupa B Il

Ptiyty i ptytki ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci
wodnej E<3%. Grupa B I.

Ptyty i ptytki ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodne;j
3% < E< 6%. Grupa B lia.

Ptyty i ptytki ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6%
< E< 10% Grupa B lIb.

Oktadziny z ptytek $ciennych ceramicznych szkliwionych. Wymagania
i badania przy odbiorze.

Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych

Odpornos¢ ogniowa

Ptyty gipsowo-kartonowe

Wkrety samogwintujgce z tbem stozkowym, z wgtebieniem krzyzowym
Sruby, wkrety i nakretki. Statystyczna kontrola jakosci
Wtasnosci mechaniczne czesci ztacznych ze stali
odpornych

Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w sposéb
ciggty do obrdbki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy
Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w sposéb
ciggty do obrobki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy
Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczgce systemdw
zapewnienia jakosci i zarzgdzania systemami zapewnienia jakosci.
Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte okre$lonego przeznaczenia.
Ksztattowniki typu U na szkielety Scian dziatowych

Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte okre$lonego przeznaczenia.
Ksztattowniki typu C na szkielety Scian dziatowych

nierdzewnych,
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PN-EN ISO 7050:1999 Wkrety samogwintujgce z them stozkowym, z wgtebieniem krzyzowym
PN-B-32250 Woda do celéw budowlanych

10.2. Inne materiaty

Dokumentacje i specyfikacje w zamdwieniach publicznych”, 1zba Projektowania Budowlanego, Warszawa
2005.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych Czes¢ B — Roboty wykonczeniowe, zeszyt 1
»1ynki”, wydane ITB — 2003r.

~Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych” Arkady, Warszawa 1997

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych Czes$¢ B — Roboty wykonczeniowe, zeszyt 5
,Oktadziny i wyktadziny z ptytek ceramicznych”, wydane ITB — 2004r.

Dokumentacje i specyfikacje w zamdwieniach publicznych”, 1zba Projektowania Budowlanego, Warszawa
2005.

Karty techniczne produktéw
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B-09.00.00

STOLARKA DRZWIOWA

kod CPV: 45421131-1 Instalowanie drzwi
1. Wstep
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru stolarki drzwiowej w ramach inwestycji: Budowa budynku pod potrzeby siedziby
Starostwa Powiatowego wraz z niezbednymi urzgdzeniami infrastruktury technicznej i zagospodarowania
terenu, rejon zbiegu ul. ks. Popietuszki i Wrzosowej, dziatka nr ewid. 1492/3.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt 1.1

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy niniejsza ST obejmuje wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
montaz stolarki drzwiowej wewnetrznej w obiekcie przy zastosowaniu wyrobéw odpowiadajgcych
wymaganiom norm lub aprobat technicznych, wg wykazu w projekcie architektury.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej SST sg zgodne z zamieszczonymi w SST
~WVymagania ogodlne” pkt 1.4.
stolarka — wykonanie lub tgczenie obrobionych elementéw drewnianych i wyrobow ptytowych. Nie zalicza
sie tu konstrukcji drewnianych ani oktadzin.

drzwi - konstrukcja do zamykania otworu, przeznaczona gtéwnie do zapewnienia dostepu, dziatajgca na
zawiasach przegubowych, osi obrotu lub za pomocg przesuwu.

1.5. OgdbIlne wymagania dotyczace robét
Ogdlne wymagania dotyczgce rob6t podano w SST B-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2. Materialy

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST B-
00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 2.
Wbudowac¢ nalezy stolarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami i powtokami malarskimi.
Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyska¢ akceptacje
Inspektora nadzoru.
Whbudowac nalezy stolarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami i powtokami malarskimi.

21. Stolarka drzwiowa wewnetrzna
Drzwi wewnetrzne (wg. dokumentaciji):
a/  drewniane ptytowe, laminowane z oS$cieznicg regulowana,
b/ jedno- i dwuskrzydtowe,
¢/ drzwi do sanitariatdw wyposazone w kratke wentylacyjng
wymiary, kolor, przeszklenie zgodne z zestawieniem stolarki drzwiowe;j

2.2. Okucia budowlane

Kazdy wyrdb stolarki budowlanej powinien by¢é wyposazony w okucia zamykajgce, tgczace,

zabezpieczajgce i uchwytowo-ostonowe. Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm.
Wszystkie elementy winny by¢ zaoferowane w stanie kompletnie okutym, tzn. w cene ofertowg nalezy
wliczy¢é wszystkie okucia niezbedne do niezawodnego funkcjonowania, nawet jesli nie zostaty one
wyraznie i w szczegodtach wymienione w tekstach przetargowych. Okuciom stawia sie najwyzsze
wymagania.

Elementy okué¢ i akcesoria drzwiowe, widoczne (klamki, pochwyty, zawiasy, itd.) muszg by¢
wykonane zgodnie z projektem detali architektonicznych, ich probki uzgodnione z projektantem. Elementy
te nalezy dostarcza¢ na budowe, w ujednoliconych partiach, pochodzacych od jednego producenta —
dostawcy.

2.3. Skiadowanie elementéw
Wszystkie wyroby nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknietych, suchych i przewiewnych,
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.
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Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i rowne. Wyroby nalezy
uktada¢ w odlegtosci nie mniejszej niz 1 m od czynnych urzgdzen grzejnych i powinny by¢ zabezpieczone
przed uszkodzeniem.

3. Sprzet

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST B-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.
Montaz $lusarki aluminiowej i stalowej nalezy wykonywac przy uzyciu specjalistycznego sprzetu
budowlanego i elektronarzedzi.

2. Transport
4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w SST B-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 4
4.2. Pakowanie i magazynowanie materiatéw
Elementy wykonczone powinny by¢ pakowane w sposéb zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem
i zniszczeniem okreslony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku
polskim. Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta zawierajgca:
- nazwe i adres producenta,
- nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyréb uzyskat,
- date produkgiji i nr partii,
- wymiary,
- liczbe sztuk w pakiecie lub opakowaniu,
- numer aprobaty technicznej,
- nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,
- znak budowlany.
Przechowywanie elementéw powinno zapewniac statg gotowos¢ uzycia ich do montazu. Przechowywaé
w pomieszczeniach krytych, zamknietych, suchych i przewiewnych w odlegtosci nie mniejszej niz 1 m od
czynnych urzadzen grzewczych.
4.3. Transport materiatow
Skrzydta drzwiowe przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w sposéb zabezpieczajgcy je przed
przesuwaniem sie podczas jazdy, uszkodzeniem i zniszczeniem.
Wyroby do transportu zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami przez odpowiednie opakowanie. Okucia nie
zamontowane do skrzydet drzwiowych transportowac i przechowywac¢ w odrebnych opakowaniach.

3.  Wykonanie robét
Ogodlne zasady wykonania robét podano w SST B-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.1. Warunki przystapienia do robot
Przed przystgpieniem do wykonywania montazu stolarki i slusarki powinny by¢ zakohczone wszystkie
roboty stanu surowego, ocieplenia, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy.

5.2. Zasady wykonania robét
Stolarke nalezy wykonywa¢ wedlug wymiaréw z natury i wedtlug zatwierdzonych rysunkow
warsztatowych, przy uwzglednieniu przewidzianych tolerancji wymiaréw.

5.1. Przygotowanie osciezy

Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ dokfadnos¢ wykonania o$cieza, do ktérego ma
przylega¢ oscieznica. W przypadku wystepujgcych wad w wykonaniu oscieza lub zabrudzenia jego
powierzchni, osScieze nalezy naprawi¢ i oczyscic.
Stolarke okienng i drzwiowg nalezy zamocowa¢ w punktach rozmieszczonych w osciezu zgodnie
Z wymaganiami.

5.2. Osadzenie stolarki

W sprawdzone i przygotowane oscieze nalezy wstawi¢ oscieznice na podkiadkach lub listwach.
Elementy kotwigce osadzi¢ w osciezach.
Uszczelnienie osciezy nalezy wykonac kitem trwale plastycznym lun piankg poliuretanowa.
Ustawione drzwi nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie. Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno byé
mniejsze od 1 mm na 1 m wysokosci, nie wiecej niz 3 mm. Roéznice wymiardw po przekatnych nie
powinny by¢ wigeksze od: 2 mm przy dtugosci przekatnej do 1 m; 3 mm przy dlugosci przekatnej do 2 m;
4 mm przy dtugosci przekatnej powyzej 2 m;
Zamocowane drzwi nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym przez wypetnienie szczeliny miedzy
osciezem a oscieznicg materiatem izolacyjnym dopuszczonym do stosowania do tego celu swiadectwem
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ITB. Zabrania sie uzywa¢ do tego celu materiatdw wydzielajgcych zwigzki chemiczne szkodliwe dla
zdrowia ludzi.

Oscieznice mocowaé za pomocg kotew lub hakéw osadzonych w osciezu.
Szczeliny miedzy oscieznicg a murem wypetni¢ materiatem izolacyjnym dopuszczonym do tego celu
Swiadectwem ITB.
Przed trwatym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie o$cieznic w pionie i poziomie.

4. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci
Ogodlne zasady kontroli jakosci podano w B-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 6.

Kontrola jakosci wyrobow stolarskich
Zasady prowadzenia kontroli powinny by¢ zgodne z postanowieniami PN-88/B-10085 i PN-67/B10086 dla
stolarki drzwiowej, PN-72/B-10180 dla robét szklarskich
Ocena jakosci powinna obejmowac:

- sprawdzenie zgodnosci wymiarow

- sprawdzenie jakosci materiatéw z ktérych zostata wykonana stolarka

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegotéw konstrukcyjnych

- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, okué oraz ich funkcjonowania

- sprawdzenie prawidtowosci zamontowania i uszczelnienia
Powtoki malarskie nie powinny mie¢ uszkodzen. Barwa powtoki powinna byc¢ jednolita, bez widocznych
poprawek, sladéw pedzla, rys i odpryskéow. Wykonane powtoki nie powinny wydzielaé nieprzyjemnego
zapachu i zawiera¢ substancji szkodliwych dla zdrowia.

7. Obmiar roboét
7.1. Ogélne zasady obmiaru roboét
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST B-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 7.

7.2. Jednostka i zasady obmiarowania
Jednostkg obmiarowa:
- oscieznice drewniane - w metrach kwadratowych (m?)
- skrzydta drzwiowe - w metrach kwadratowych (m2)
Zasady obmiarowania zgodnie z pkt. 4 Zatozen szczegdtowych KNR 2-02 Konstrukcje budowlane, tom Il.

7.3. Wielkosci obmiarowe
Wielkosci obmiarowe okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian
zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robét

8.1. Ogodlne zasady odbioru robét podano w SST B-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.
8.2. Odbidr stolarki drzwiowej

Przy odbiorze powinny by¢ sprawdzone nastepujace cechy:

- zgodnos$¢ wykonania z dokumentacja techniczng,

- kompletnos¢ okug,

- prawidtowos¢ osadzenia i sprawno$¢ dziatania,

- dotrzymanie dopuszczalnych odchytek w wymiarach, katach i ptaszczyznach,
- rodzaj zastosowanych materiatow,

9. Podstawa ptatnosci
Podstawg ptatnosci jest cena skalkulowana przez Wykonawce za caty zakres robdt ujety
w dokumentacji projektowe;j.

10. Przepisy zwigzane

10.1. NORMY

PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana. Terminologia

PN-ISO 6707-1:1989 Budownictwo — Terminologia

PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
PN-88/B-10085/A2 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania. (Zmiana A2)
PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
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PN-78/B-13050 Szkio ptaskie walcowane.
PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

PN-B-02151-3:1999  Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem w budynkach.

Izolacyjnos$é

akustyczna przegréd w budynkach oraz izolacyjnos¢ akustyczna elementéw

budowlanych. Wymagania
PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana. Terminologia
PN-ISO 6707-1:1989 Budownictwo — Terminologia

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Dokumentacja i specyfikacje w zamdwieniach publicznych, Izba Projektowania Budowlanego, Warszawa,

2005.

~Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych” Arkady, Warszawa 1997



Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych.
Budowa budynku pod potrzeby siedziby
Starostwa Powiatowego w Kielcach

strona
18/52

B-10.00.00

SLUSARKA
(kod CPV: 45421110-8 Instalowanie metalowych drzwi i ram okiennych,

45421140-7 Instalowanie stolarki metalowej z wyjgtkiem drzwi i okien)
1. Wstep
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru $lusarki w ramach inwestycji: Budowa budynku pod potrzeby siedziby Starostwa
Powiatowego wraz z niezbednymi urzgdzeniami infrastruktury technicznej i zagospodarowania terenu,
rejon zbiegu ul. ks. Popietuszki i Wrzosowej, dziatka nr ewid. 1492/3.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt 1.1

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy niniejsza ST obejmuje wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie $lusarski aluminiowej obiektu:
- okna aluminiowe
- klapy dymowe, swietliki
- fasady szklane
- drzwi zewnetrzne aluminiowe
- drzwi i $cianki wewnetrzne aluminiowe
- bramy garazowe
- Scianki systemowe
- parapetéw wewnetrznych
- wycieraczki zewnetrzne i wewnetrzne
- balustrady przy schodach i pochylniach
- balustrady wewnetrzne
- klapy, wtazy, drabinki stalowe
przy zastosowaniu wyrobow odpowiadajgcych wymaganiom norm lub aprobat technicznych, wg wykazu
w projekcie architektury.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe podane w niniejszej SST sg zgodne z zamieszczonymi w SST
~WVymagania ogoélne” pkt 1.4.
konstrukcja aluminiowa nosna — elementy aluminiowe o charakterze konstrukcyjnym,
element konstrukcyjny — cze$¢ konstrukcji stuzgca do przeniesienia sit,

stezenie — system elementéw konstrukcyjnych, zwykle przekatnych, $ciskanych i rozcigganych
usztywniajgcych konstrukcje,

ztacze — konstrukcja utworzona przez przylegte czesSci dwoch lub wiecej wyrobow, elementow
budowlanych zestawionych razem albo potgczonych z zastosowaniem lub bez tgcznikéw,

nakladka stykowa — element o matym przekroju, stosowany zwykle do zakrycia ztgcza,

ksztattownik — wyrdb hutniczy o statym, lecz ztozonym przekroju poprzecznym, matym w stosunku do
jego dtugosci,

1.5. OgdIlne wymagania dotyczace robét
Ogodlne wymagania dotyczace roboét podano w SST B-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2. Materialy

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST B-
00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 2.
Wbudowac¢ nalezy slusarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami i powtokami malarskimi.
Kazda partia materialu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyska¢ akceptacje
Inspektora nadzoru.

2.1.0kna aluminiowe
Okna aluminiowe szklone szkiem bezpiecznym, w ramach z profili aluminiowych, o wspotczynniku
przenikalnosci termicznej 1,60<Uf <2,10 W/m?K, Ug =1,1W/m?K.
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Kolor RAL 9007.
Wymiary i ilodci zgodnie z zestawieniem stolarki i Slusarki zewnetrznej w projekcie.

2.2.Swietliki

Swietliki dachowe typu MERCOR PROLIGHT PLUS R100, kol. grafit lub réwnowazny.

Swietliki sko$ne — pasma $wietlne szwedowe w systemie REYNAERS CW50 lub réwnowazne, wsp.
przenikalnosci ciepta k=1,3 W m2/K.

2.3.Klapy oddymiajace
Klapy oddymiajgce typu MERCOR 100/160 z dyszg kierujgca, kol. grafit lub rownowazny.

2.4.Drzwi zewnetrzne aluminiowe

Drzwi zewnetrzne systemowe z profili aluminiowych, termicznych 1,90<Uf <2,40 W/mK, Ug =11
W/m?K, kolor RAL 9007.

Wymiary i ilosci zgodnie z zestawieniem stolarki i Slusarki zewnetrznej w projekcie.

2.5.Bramy garazowe:
Bramy uchylne z drzwiami z panelem nawiewnym, kolor RAL 9007 firmy HORMANN lub réwnowazne.

2.6.Fasady szklane

Fasady szklane semistrukturalne, aluminiowe, w profilach cieptych z kwaterami otwieralnymi. Szklenie
szktem zespolonym, bezbarwnym, bezpiecznym z powtokg antyinsolacyjng. Wartosci wspoétczynnika k dla
fasad Uf <1,3 W/m2K, Ug =1,1W/m2K.

Fasady aluminiowe z elementami nieprzeziernymi.

Kolor RAL 9007.

Wymiary i ilosci zgodnie z zestawieniem stolarki i Slusarki zewnetrznej w projekcie.

2.7.Drzwi i $cianki wewnetrzne przeszklone aluminiowe
z profili aluminiowych, oznaczone drzwi EI30 i S15 o odpornosci ogniowej i dymoszczelne, atestowane,
wymiary zgodnie z zestawieniem $lusarki w dokumentacji projektowe;j.

2.9, Fasady
Marka referencyjna wg systemu CW50HI (za podstawe przyjeto cechy konstrukcyjne systemu CS68HI

wraz z akcesoriami wg. aktualnej dokumentacii technicznej). Fasada AL1 wg wytycznych CW50HI-SZ.
A. Wymogi techniczne:
A1 Izolacyjno$¢ termiczna - wspdtczynniki Um, Ut < 1.23 W/m?K wg PN EN ISO 10077-2
A.2 Kategorie szczelnosci dla fasady
Infiltracja i szczelno$¢ na wode opadowa
Klasa: A4 wg. PN EN 12152, Klasa: RE900 wg. PN EN 12154
Kategorie szczelnosci dla okien
Infiltracja i szczelnos¢ na wode opadowg
Klasa: 4 wg. PN EN 12207, Klasa E wg. PN EN 12208
Odpornos$¢ na obcigzenie wiatrem
Klasa C4 wg. PN EN 12210
A.3 Wiasnosci mechaniczne: Ksztattowniki aluminiowe wykonane ze stopu EN AW 6060 wg PN EN
573 — 3:2004 o skfadzie chemicznym zgodnym z PN EN 573-3/4, wlasnosci mechaniczne zgodne
z normg PN EN 755-2 stan T66, tolerancje wymiarowe wedtug PN EN 12020-2.
Stupy i rygle majg statg szeroko$¢ widokowg wewnetrzng i zewnetrzng 50mm.
Grubosc¢ scianek profili nie mniejsza niz 1.7 mm.

Dobdr profili nastepuje wg obliczen statycznych.
Konstrukcja swietlika w systemie Reynaers CW 50 skiada sie z profili aluminiowych oraz innych
elementow i akcesoriéw systemowych stanowigcych czesci tgczace, uszczelniajgce i wykanczajgce.

Gtéwne elementy nosne zorientowane sg do wnetrza obiektu, a krawedzie profili zaokrgglone. Gtebokos¢
profili rygli pomniejszona jest w stosunku do gtebokosci profilu stupa 0 0.5 mm.

Powierzchnie profili wykanczane sg powtokami lakierniczymi wg. systemu kontroli jakosci QUALICOAT.

Wyciecia umozliwiajgce potgczenie rygli i stupkdow sg wykonywane w ryglach. Potgczenie ze stupkami
nastepuje za pomocg doktadnie spasowanych fgcznikdéw. Gniazda uszczelek rygli i stupkdéw muszg
zachodzi¢ na siebie.
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Konstrukcja $wietlika w systemie CW50 jest odwadniana i przewietrzana z wykorzystaniem zasady
kaskadowego odwodnienia i przewietrzania wrebowego stupéw i rygli.

Konstrukcja systemowych ksztattek odwadniajgco — przewietrzajgcych stanowi integralny element w/w
systemu. Proces przewietrzania i wyrdwnywania cisnienia nastepuje we wrebach stupéw - poprzez
wszystkie cztery naroza kazdego pola oszklonego.

Potgczenie rygli ze stupami realizuje sie moze by¢ za pomocg tgcznikéw teowych lub blachowkretami.
Wszystkie sposoby tgczenia stupdw i rygli muszg odpowiada¢ warunkom statycznym.

Dopuszcza sie tolerancje potgczen profili nie wiekszg niz 0,5 mm.

Rygle uszczelnione sg dodatkowo w miejscach styku ze stupem za pomocg specjalnych wkitadek
uszczelniajgcych.

Nieskrepowang prace w kierunku poziomym zapewniajg specjalne otwory w miejscach naktadania sie
rygli na stup oraz uszczelnienia (manzety) stykéw stupdw i rygli.

Mocowanie szkta oraz paneli wypetniajgcych realizowane jest przy uzyciu listew dociskowych oraz listew
maskujgcych.

Izolacyjno$¢ termiczng uzyskuje sie za pomocg izolatorow termicznych ze zintegrowang poduszkag
izolacyjna, ktére umieszczone sg pomiedzy profilami nosnymi, a listwami dociskowymi. Dodatkowo
miedzy listwg dociskowa, a izolatorem znajduje sie tasma izolacyjna.

Uszczelnienia pomiedzy profilami aluminiowymi, a wypetnieniami wykonywane sg przy uzyciu
réznorodnej wysokosci uszczelek. Wykonane sg one z kauczuku syntetycznego EPDM, potgczenia za$
uszczelek réznej wysokosci w narozach realizuje sie przy uzyciu wulkanizowanych elementéw naroznych
wykonanych z EPDM. Zastosowano system odprowadzenia kondensatu z wewnetrznej powierzchni tafli
szklanej za pomocg rynienki kondensatu wulkanizowanej z wewnetrzng uszczelkg przyszybowa.
Kondensat odprowadzany jest z wrebu odwodnieniowego stupa poprzez fabrycznie wulkanizowane
narozniki. Narozniki stanowig integralng czes¢ systemu.

Zewnetrzne uszczelnienie styku stupa i rygli realizuje sie za pomoca pojedynczych uszczelek EPDM wraz
tadma butylowa.

Montaz Swietlika do korpusu budynku uzyskuje sie za pomocg systemowych elementéw mocujgcych, a
dodatkowe profile zakanczajgce umozliwiajg wpiecie foli EPDM zapewnia prawidtowe uszczelnienie
Swietlika na stykach ze sciankg kolankowg. Nie dopuszcza sie mocowanie folii do profili aluminiowych za
pomocg katownikow aluminiowych.

Konstrukcje Swietlika fgczy sie z brylg budowli za pomocg zewnetrznych i wewnetrznych folii
uszczelniajgcych z EPDM systemowych z nawulkanizowang uszczelkg zapewniajgcg szczelne
przyleganie do konstrukcji Swietlika. Zewnetrzna folia uszczelniajgca (ciggta) lezy w jednej ptaszczyznie
poza systemem odprowadzania wody z konstrukcji $wietlika i jest zamocowana do bryty budowli za
pomocag dodatkowych profili zakanczajgcych. Réwniez w jednej ptaszczyznie, uktada sie i mocuje do
bryty budowli oraz konstrukcji $wietlika folie wewnetrzng paroizolacyjna.

2.10. Swietlil
Marka referencyjna wg CW50 z systemem odprowadzenia kondensatu z wewnetrznej powierzchni szyby
do rynienki kondensatu zintegrowanej z uszczelkg wewnetrzng. W systemie odprowadzenia kondensatu
niezbedne stosowanie jest wulkanizowanych fabrycznie naroznikéw. (za podstawe przyjeto cechy
konstrukcyjne systemu CW50 wraz z akcesoriami wg. aktualnej dokumentacji technicznej).
A. Wymoqi techniczne:
A.1 Izolacyjnos¢ termiczna - wspotczynniki Um, Ut < 1.23 W/m?K wedtug PN EN ISO 10077-2, Ug <
1.1 W/m*K
A.2 Kategorie szczelno$ci
Infiltracja i szczelno$¢ na wode opadowg
Klasa: AE1200 wg PN EN 12152
Klasa: RE1200 wg PN EN 12154
Odpornos¢ na obcigzenie wiatrem
Klasa 2400 Pa wg PN EN 13116
A.3 Wiasnosci mechaniczne: Ksztattowniki aluminiowe wykonane ze stopu EN AW 6060 wg PN EN
573 — 3:2004 o skfadzie chemicznym zgodnym z PN EN 573-3/4, wlasnosci mechaniczne zgodne
z normg PN EN 755-2 stan T66, tolerancje wymiarowe wedtug PN EN 12020-2.
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Stupy i rygle majg statg szeroko$¢ widokowg wewnetrzng i zewnetrzng 50mm.
Grubos¢ scianek profili nie mniejsza niz 1.7 mm.

Dobdér profili nastepuje wg obliczen statycznych.

2.11. Okna i drzwi zewnetrzne.
Marka referencyjna wg systemu CS68HI (za podstawe przyjeto cechy konstrukcyjne systemu CS68HI
wraz z akcesoriami wg. aktualnej dokumentacji techniczne;j).
A. Wymoqi techniczne CS68HI:
A.1 Izolacyjnos¢ termiczna na podstawie obliczen (PN EN ISO 10077-2) wynosi:
dla konstrukcji okiennych wsgc’ﬁczynnik Uf przyja¢ wg aktualnej systemowej dokumentacji
technicznej , Ug <= 1.1 W/m“K.
Dla konstrukcji drzwiowych Uf wg aktualnej systemowej dokumentaciji, Ug <= 1.1 W/m?K
A.2 Kategorie szczelnosci dla okien
Infiltracja i szczelnos¢ na wode opadowg
Klasa: 4 wg. PN EN 12207
Klasa: E wg. PN EN 12208
Odpornos$¢ na obcigzenie wiatrem
Klasa: C5 wg. PN EN 12210
A5 Witasnosci mechaniczne: Ksztattowniki aluminiowe wykonane ze stopu EN AW 6060 wg PN EN
573 — 3:2004 o skfadzie chemicznym zgodnym z PN EN 573-3/4, wtasnosci mechaniczne zgodne
z normg PN EN 755-2 stan T66, tolerancje wymiarowe wedtug PN EN 12020-2.
B. Wymiary profili CS68HI :
- gtebokos¢ konstrukcyjna profili oscieznicy 59mm, profil skrzydta 68mm.
- minimalna widoczna na zewnatrz szerokos¢ konstrukcji okiennej otwieranej do wewnatrz: profil
oscieznicy 51mm, profil skrzydta 33mm
minimalna widoczna na zewnatrz szeroko$¢ konstrukcji drzwiowej otwieranej na zewnatrz: profil
oscieznicy 42mm, profil skrzydta 102mm
wysokos¢ listwy przyszybowej 25mm w celu optymalnej ochrony zespolenia szyb przed
promieniowaniem stonecznym.
Dobdr profili nastepuje wg obliczen statycznych.
W celu zagwarantowania szczelnos¢ i sztywnos¢ ram zastosowano narozne tgczniki z kanatami na klej
(zaciskane lub kotkowane) oraz wktadki z aluminium.
Montaz oku¢ nastepuje bez koniecznosci frezowania wycie¢ w skrzydfach, a same okucia rozwierno —
uchylne przenoszg obcigzenie skrzydtem do 130kg. Zastosowano ukrytg przektadnie komorowa, ukryty
mechanizm zamykajacy. Na profilu skrzydta widoczna jest klamka wraz z rozetg oraz zawiasy pomiedzy
skrzydiem a ramg. Drzwi wyposazone w zawiasy zewnetrzne dociskowe, prog systemowy. Okno bez
widocznych profili okapnikowych, schowany system odprowadzenia wody.

2.12. Drzwi wewnetrzne i scianki stale wewnetrzne

Marka referencyjna wg CS59Pa (za podstawe przyjeto cechy konstrukcyjne systemu CS59Pa wraz z
akcesoriami wg. aktualnej dokumentaciji techniczne;j).

- gteboko$¢ konstrukcyjna profili oscieznicy 50mm, profil skrzydta okna 59mm.

- minimalna widoczna na zewnatrz szerokos¢ konstrukcji okiennej otwieranej do wewnatrz: profil
oscieznicy 49mm, profil skrzydta 31mm

- minimalna widoczna na zewnatrz szerokos$¢ konstrukcji drzwiowej otwieranej na zewnatrz: profil
oscieznicy 61,5mm, profil skrzydta 72,5mm

- wysokos¢ listwy przyszybowej 25mm

- odpornos¢ na obcigzenie wiatrem 2000 Pa (klasa 5)

- infiltracja powietrza 600 Pa (klasa 4)

Dobdr profili nastepuje wg obliczen statycznych. Uszczelki wykonane w kolorze 47.

2.13. Drzwi $cianki ppoz

Marka referencyjna wg parametrow CS77FP (za podstawe przyjeto cechy konstrukcyjne systemu
CS77FP wraz z akcesoriami wg. aktualnej dokumentacji technicznej).:

- wykonanie i montaz konstrukcji wedtug wytycznych aktualnej dokumentacji systemowej

- listwy przyszybowe chronigce ramke miedzyszybowg o wysokosci 25mm.

- listwy przyszybowe montowane tylko od wewnatrz konstrukcji.
- przektadki termiczne ,omega”

- profile drzwiowe z dylatacjg na przektadkach termicznych.
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- wktadki schtadzajgce w komorach wewnetrznych profili

- samoprzylepne wodoodporne grafitowe uszczelki peczniejgce
- stalowe podporki pod przeszklenie,

- stalowe klipsy zabezpieczajgce szkto

- akcesoria uzupetniajgce i pasty schtadzajgce

Szklenie szktem bezpiecznym. Dobor profili nastepuje wg obliczen statycznych.

Witasnosci mechaniczne profili aluminiowych: stop EN AW 6060 wg PN EN 573-3:2004, sktad chemiczny
wg PN EN 573-3/4, wtasnosci mechaniczne wg PN EN 755-2 stan T66, tolerancje wymiarowe PN EN
12020-2, skfad chemiczny stopu zgodny z wytycznymi systemowymi.

2.14. WYTYCZNE PROJEKTOWO-WYKONAWCZE DLA KONSTRUKCJI ALUMINIOWYCH.

1. Wszelkie zastosowane konstrukcje (profile, akcesoria, uszczelki, okucia), potgczenia konstrukcji
oraz obrobki nalezy wykonac zgodnie z zatgczonymi detalami i z wytycznymi dostawcy systemu.

2. Wszystkie wykonane konstrukcje powinny spetnia¢é stosowne normy oraz wymogi
bezpieczenstwa i by¢ zgodne z obowigzujgcym Prawem Budowlanym.

3. 10-letnia gwarancja na:

- przyczepnos¢ powtoki, odpornosé na ztuszczanie i tworzenie sie pecherzy.

- odpornos$c¢ na korozje wigcznie z korozjg nitkowa.

- odpornos$¢ na promieniowanie ultrafioletowe, utrate koloru i potysku przekraczajgce
okreslone tolerancje zgodne z przepisami Qualicoat oraz wymaganiami Qualanod

- trwatos¢é potgczeh miedzy poliuretanem i aluminium

- trwato$¢ potgczenia paskow poliamidowych i aluminium.

- zachowanie wiasciwosci termicznych i mechanicznych izolacji w granicach okreslonych
wymaganiami technicznymi.

- uszczelki i profile z tworzyw sztucznych

Udzielona gwarancja musi by¢ zabezpieczona ubezpieczong polisg ha kwote nie mniejszg niz
wartosé zastosowanego aluminium.

4. Systemodawca posiada Zaktadowg Kontrole Produkcji nadzorowang przez ITB

5. Wykonawca (podwykonawca w procesie przetargowym) omawianego zakresu winien posiadaé
potwierdzong autoryzacje systemu w celu zapewnienia ostatecznej gwarancji systemowej dla
wykonanych konstrukgiji.

6. W zakresie rozwigzan indywidualnych oferenci zakresu konstrukcji aluminiowo — szklanych
(stalowo — szklanych) winni przedstawi¢ propozycje rozwigzan detali poszczegdlnych konstrukcji
na etapie przetargu.

7. Podwykonawca zakresu $lusarki aluminiowej zobowigzany jest do sporzadzenia dokumentac;i
zawierajgcej wszelkie niezbedne obliczenia w tym obliczenia statyczne oraz projekt warsztatowy i
wykonawczy. Dokumentacja ta winna by¢é podpisana przez osobe posiadajgcg odpowiednie
uprawnienia, uzgodniona z projektantem obiektu oraz z systemodawcg profili.

8. Przed przystgpieniem do realizacji, podwykonawca winien wykona¢ obmiary oraz przedstawi¢ do
zatwierdzenia przez projektanta detale wykonawcze.
9. Na pisemne zyczenie Inwestora lub Architekta systemodawca powinien zapewni¢ mozliwosc

przebadania wybranej konstrukcji na szczelno$¢ i wode opadowg oraz udostepnienia pisemnego
raportu wynikéw z testéw w terminie 21 dni.
10. Okna, drzwi, fasady i pozostate konstrukcje wykona¢ w tym samym systemie.

2.15.Parapety wewnetrzne.

2.16. Balustrady
Balustrady zewnetrzne i wewnetrzne stalowe, stal nierdzewna kwasoodporna satynowana.

2.17.0kucia i akcesoria

Wszystkie elementy winny by¢ zaoferowane w stanie kompletnie okutym, tzn. w cene ofertowg nalezy
wliczy¢ wszystkie okucia niezbedne do niezawodnego funkcjonowania, nawet jesli nie zostaty one
wyraznie i w szczegétach wymienione w tekstach przetargowych. Okuciom stawia sie najwyzsze
wymagania. Dlatego tez poszczegdlne detale, szczegdlnie dla konstrukcji drzwiowych wejscia gtéwnego,
nalezy przewidzie¢ ze stali nierdzewnej, a wszystkie Sruby tylko ze stali nierdzewnej. Wszystkie
niewidoczne czesci nalezy wykonac jako zabezpieczone przed korozjg (ocynkowanie, stal nierdzewna,
aluminium bgdz wykonanie wedtug innej metody).

Drzwi zewnetrzne zostang wyposazone w systemy dla klamek i zamkow ze stali nierdzewnej. Drzwi
powinny by¢ wyposazone w: 3 zawiasy, uszczelke po catym obwodzie, zamek patentowy atestowany,



Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych.
Budowa budynku pod potrzeby siedziby
Starostwa Powiatowego w Kielcach

strona
23/52

odboje kauczukowe na stalowych trzpieniach. Wszystkie drzwi zewnetrzne nalezy wyposazyé
w samozamykacze i klamki antypaniczne z sekwencjg zamykania.

Okna otwierane nalezy wykona¢ z kompletnymi okuciami rozwieralnymi, rozwieralno-uchylnymi - zgodnie
z projektem.

Elementy okué¢ i akcesoria drzwiowe, widoczne (klamki, pochwyty, zawiasy, itd.) muszg by¢ wykonane
zgodnie z projektem detali architektonicznych, ich probki uzgodnione z projektantem. Elementy te nalezy
dostarcza¢ na budowe, w ujednoliconych partiach, pochodzgcych od jednego producenta - dostawcy.

3. Sprzet

Ogoline wymagania dotyczace sprzetu podano w SST B-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 3.
Montaz Slusarki aluminiowej nalezy wykonywac przy uzyciu specjalistycznego sprzetu budowlanego
i elektronarzedzi.

4. Transport
4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST B-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 4
4.2. Pakowanie i magazynowanie materiatéw metalowych
Elementy Slusarsko-kowalskie wykoriczone powinny by¢ pakowane w sposob zabezpieczajacy je przed
uszkodzeniem i zniszczeniem okreslony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom
w jezyku polskim. Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta zawierajgca:
- nazwe i adres producenta,
- nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyrdb uzyskat,
- date produkcji i nr partii,
- wymiary,
- liczbe sztuk w pakiecie lub opakowaniu,
- numer aprobaty technicznej,
- nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,
- znak budowlany.
Przechowywanie elementéw powinno zapewniaé statg gotowos¢ uzycia ich do montazu. Materiaty
powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach krytych, zamknietych lub magazynach pétotwartych z
bocznymi ostonami przeciwdeszczowymi. Powinny by¢é one odizolowane od materiatdw i substancji
dziatajgcych szkodliwie na metale takich jak wapno, zaprawy, kwasy, farby, itp.
4.3. Transport materiatéw
Transport materiatbw odbywa sie przy w sposéb zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas jazdy,
uszkodzeniem i zniszczeniem. Pakowanie, przechowywanie i transport i w instrukcji Producenta
dostosowanej do polskich przepiséw przewozowych.
Materiaty i konstrukcje powinny byé pakowane przy uzyciu folii, drewna, tektury, styropianu. Naroza
i wiotkie elementy nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami mechanicznymi i zniszczeniem powtok.

5. Wykonanie robot
Ogodlne zasady wykonania robét podano w SST B-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 5.

5.1. Warunki przystapienia do roboét

Przed przystgpieniem do wykonywania montazu slusarki powinny by¢ zakohczone wszystkie roboty stanu
surowego, ocieplenia, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, obsadzone
oscieznice drzwiowe i okienne, roboty tynkowe i malarskie.

5.2. Zasady wykonania robét

Konstrukcje slusarki nalezy wykonywac¢ wedtug wymiaréw z natury i wedtug zatwierdzonych rysunkow
warsztatowych, przy uwzglednieniu przewidzianych tolerancji wymiaréw.

Projekt sporzadzi Wykonawca i przedtozy je Inzynierowi we wiasciwym czasie (okre$lonym
w harmonogramie szczegdtowym), pozwalajgcym na terminowe rozpoczecie robot na budowie.

Projekt zastosowanego systemu powinien uwzgledni¢ wymagania niniejszej specyfikacji:

5.2.1. Elementy slusarki
Wszystkie konstrukcje zewnetrzne Slusarki muszg by¢ catkowicie izolowane, dzielone, z ciggtym
zabezpieczeniem przed mostkami termicznymi (przekroje oddzielone termicznie).

5.2.2. Srodki mocujace

Mocowanie elementéw nastepuje poprzez montaz na kotkach rozporowych. Kotki mocujgce muszag
odpowiadaé aktualnym przepisom o kotkach tego rodzaju. Kofki z tworzywa sztucznego do mocowan
konstrukcyjnych, nosnych nie sg dozwolone. Mocowania nalezy tak zwymiarowaé, aby sity powstajgce od
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obcigzen pionowych i poziomych mogly byé z dostateczng pewnoscig przeniesione przez sSrodki
mocujgce.

5.2.3. Statyka konstrukcji

Konstrukcje drzwi, okien wraz ze wszystkimi elementami tgczgcymi muszg w sposéb pewny przejmowaé
wszystkie dziatajgce na nie sity i przenosi¢ je na wsporcze elementy budowli bez niedozwolonych
odksztatceh poszczegdélnych elementdw lub ich uszkodzenia na skutek odksztatcen konstrukcji.
Wymienione wyzej elementy konstrukcji nie mogg przejmowac pionowych obcigzen komunikacyjnych.
Wszystkie elementy konstrukcyjne nalezy sprawdzi¢ statycznie.
Ugiecia maksymalne dla szyb i elementéw konstrukgciji:

e 1/300 dtugosci (rozpietosci), wzdtuz krawedzi podparcia, lecz nie wiecej niz 8 mm,

e max 3 mm ugiecia rygli i porzeczek poziomych od ciezaru przeszklenia
Wszystkie obcigzenia nalezy przyjmowac¢ zgodnie z tematycznymi Polskimi Normami i instrukcjami
Na wysokosci 110 cm nad poziomem podiogi, nalezy uwzgledni¢ obcigzenie poziome od ,naporu ttumu”.
W oparciu o te wartosci Wykonawca powinien wykona¢ wymiarowanie przekrojow nosnych i kompletnej
konstrukcji przez uprawnionego inzyniera i po udzieleniu zlecenia, a przed rozpoczeciem robot
przedtozy¢ je do oceny projektantowi i producentowi systemu,
Zamocowania nalezy zwymiarowacé tak, aby sity od obcigzen pionowych i poziomych byty z dostateczng
pewnoscig przenoszone na konstrukcje stanu surowego. Nalezy przy tym uwzgledni¢ takze dodatkowe
sity powstajgce na skutek mozliwego mimosrodowego podparcia elementéw konstrukcji.
Potgczenia muszg wykazywaé dostateczng wytrzymatosé, sztywnosé i szczelnosé na catym przekroju
poprzecznym.
Wszystkie elementy tgczgce elewacje ze stanem surowym nalezy uksztattowacé tak, aby mozna byto
zastosowac tolerancje bez spowodowania odksztatcenia elewacji lub jej uszkodzenia przez obcigzenia
Sciskajgce albo rozciggajgce.

5.2.4. Fizyka budowli

Izolacje cieplne

Nalezy spetni¢ wymagania okreslone w tematycznych polskich przepisach, normach i instrukcjach.
Wykazane w projekcie wykonawczym materiaty i grubosci warstw izolacji wzglednie wykazane tam
i wymagane materiaty budowlane zostaty przyjete przez projektanta i winny by¢ przez Wykonawce
sprawdzone. Elementy konstrukcji nalezy tak zaprojektowaé, aby na ich wewnetrznych powierzchniach
nie wystepowato szkodliwe roszenie. Dlatego tez nalezy dla wymienionych elementéw konstrukcyjnych
dobierac przekroje oddzielane termicznie.

Sprawdzenie i obliczenie wspoétczynnikéw przenikania ciepta poszczegdélnych elementdéw konstrukcji oraz
ich odpornosci na roszenie sg czescig skitadowg swiadczen Wykonawcy. Tworzenie sie rosy na
powierzchniach ksztattownikéw od strony pomieszczen musi by¢ wykluczone. Na tej zasadzie nalezy
zaprojektowac strefy izolacji z ich wyposazeniem. Do materiatéw izolacyjnych w miejscach styku
z betonem nie moze by¢ dostepu powietrza z pomieszczen i z zewnatrz. Nalezy przewidzie¢ stosowny
ekran paroszczelny.

Bardzo starannie nalezy, przez zastosowanie odpowiednich $rodkéw, zadbac¢ o to, aby przez otwarte
szczeliny wzglednie wyciecia i polgczenia na zaklad nie nastgpita infiltracja zimnego powietrza. Nalezy
zapewni¢ nastepujgce wartosci wspoétczynnika U odpowiednio dla :

zestawow szklanych zewnetrznych — zgodnie z Projektem Architektury

— catej konstrukciji okien i elementdw przezroczystych $cian ostonowych U <2,1 W / m’K

— calej konstrukcji czesci nieprzeziernych scian ostonowych U < 0,55 W / m’K

— calej konstrukcji drzwi zewnetrznych — wejsciowych U < 3,0 W / m’K

Szczelnosé: Do dobrej szczelnosci konstrukcji przywigzuje sie szczegdlng wage, rowniez ze wzgledow
izolacyjnosci cieplnej i akustycznej. Realizacja wymogu uszczelnienia od wiatru niekoniecznie zapewnia
takze uszczelnienia od podcigganej wody. Dlatego tez wskazany jest szczegdlnie staranny montaz.
Izolacje akustyczne

Nalezy spetni¢ wymagania okreslone w tematycznych polskich przepisach, normach i instrukcjach.
Wartosci te sg wartosciami minimalnymi, ktére nalezy zapewni¢ odpowiednimi $rodkami konstrukcyjnymi.
Warto§¢ wymaganego wskaznika oceny izolacyjnosci akustycznej poszczegdlnych czesci przegrod
zewnetrznych — zgodnie z Projektem Architektury. Nalezy przewidzie¢ konsekwentne oddzielanie
poszczegodlnych elementoéw, aby zapobiec przewodzeniu dzwiekéw po ich dtugosci.

Po wykonaniu konstrukcji elewacji Zleceniodawca moze zazagdaé przeprowadzenie pomiarow
akustycznych wybranej, newralgicznej konstrukcji. elewacji i budowlg (sznury Ethafoam, wypenienia
weing mineralng, uszczelki neoprenowe itd.).

Szczelnosé spoin i stykéow

Wspotczynnik przepuszczalnosci stykow ,a” dla wszystkich przegréd powinien wynosic:
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a < 0,1 m¥(m+h+daPa®®) — dla przeszklen statych

a < 0,3 m*(m#*h+daPa®?) — dla elementéw otwieranych

Zleceniobiorca zastrzega sobie prawo zazgdania zbadania dowolnych elementéw z produkcji, w trakcie
realizacji zlecenia, a takze po ich zamontowaniu, o ile deklarowane i zaakceptowane wcze$niej parametry
pokryjg sie w trakcie badan, Zleceniodawca pokryje petne koszty badan.

Ochrona odgromowa

W przeznaczonych do wykonania robotach nalezy przestrzegaé przepiséw polskich i uwzglednié
odpowiednie zaciski przytaczeniowe do potgczenia z istniejgcg juz siecig uziemienia. Konstrukcje
aluminiowe nalezy zaprojektowac jako konstrukcje o ciggtej przewodnosci.

5.2.5. Prace spawalnicze

Podczas wykonywania prac spawalniczych na terenie budowy nalezy podjg¢ odpowiednie srodki
bezpieczenstwa. Przy pracach spawalniczych gadnica powinna znajdowac sie w widocznym miejscu (w
bezposrednim poblizu). Nalezy chroni¢ graniczace branze i zabezpieczy¢ je przed przenoszeniem sie
iskier i pozarem. Zleceniobiorca musi potwierdzi¢ istnienie zabezpieczenia przeciw szkodom pozarowym.

5.3.Wykonanie robot
5.3.1. Wykonanie zewnetrznych fasadowych,
Sposéb wykonania poszczegdlnych elementow,
— konstrukcja na profilach sciany ostonowej mocowanych do konstrukcji stalowej nosnej — detal
mocowania przedstawi¢ do akceptaciji architekta,
— zewnetrzny klips maskujgcy licujgcy pionowy do uzgodnienia z architektem,
— dylatacje scian ostonowych nie pokrywajgce sie z dylatacjami pionowymi budynku wykona¢ na
stupie dylatacyjnym, nie wprowadzajgcym zaktocen w widoku elewacji,
— dylatacje scian ostonowych pokrywajgce sie z dylatacjami budynkéw wykonaé poprzez
rozdzielenie konstrukcji Scian ostonowych z obrébkg ptywajaca,
— wypetnienia fasad: typ i rodzaj przeszklenia dla poszczegdlnych konstrukcji wg projektu
— kolor RAL 9007 - prébki przedstawi¢ do akceptacji architekta,
— wszystkie obrobki wykonac zgodnie z zaleceniami systemodawcy,
— izolacyjnosc¢ akustyczna przegrody minimum Rw - 35 dB,
— aprobata techniczna ITB na zestaw wyrobéw do wykonywania $cian oraz Certyfikat Zgodno$ci
ITB.
5.3.2. Wykonanie Slusarki drzwiowej zewnetrznej
Sposéb wykonania poszczegdlnych elementow:
— drzwi dwuskrzydtowe wejs¢, wpinane w fasade wykonac ze stali nierdzewnej termo - izolowane,
— wykonczenie ,stal nierdzewna” wedtug projektu architektury,
— wszystkie drzwi wyposazy¢é w samozamykacze,
— drzwi ewakuacyjne wyposazy¢ w odpowiednie okucia antypaniczne z sekwencjg zamykania,
— ksztalt i rodzaj wyposazenia np. pochwyty przedstawi¢ do akceptacji architekta,
— aprobata techniczna ITB na zestaw wyrobéw do wykonywania $lusarki oraz Certyfikat Zgodno$ci
ITB.
5.3.3.Wykonanie slusarki okiennej
Sposéb wykonania poszczegdlnych elementow:
— wykonac¢ zgodnie z zestawieniem $lusarki,
— zastosowa¢ parapety systemowe aluminiowe tloczone 2z systemowymi elementami
zakanczajacymi,
— elementy tgczace parapet do konstrukcji okna np. wkrety, nity wykona¢ w sposdb niewidoczny,
— wszystkie obrébki wykonac zgodnie z zaleceniami systemodawcy,
— izolacyjnosc¢ akustyczna przegrody minimum Rw - 35 dB,
— ostateczny ksztatt konstrukcji oraz podziaty uzgodni¢ z architektem,
— aprobata techniczna ITB na zestaw wyrobéw do wykonywania $lusarki oraz Certyfikat Zgodno$ci
ITB.
5.3.4. Wykonanie $lusarki wewnetrznej
Sposdb wykonania poszczegdlnych elementow:
— zastosowanie rozwigzan systemowych (profile nie izolowane dla elementéw wewnetrznych),
— wszelkie zatamania katowe wykonac¢ w oparciu o ksztattowniki systemowe,
— aprobata techniczna ITB na zestaw wyrobow do wykonywania $lusarki statej oraz Certyfikat
Zgodnosci ITB.
UWAGA:
Pozostate elementy Slusarki nalezy montowac¢ zgodnie z wymaganiami producenta systemu.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci
Ogodlne zasady kontroli jakosci podano w B-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 6.

6.2. Badania w czasie wykonywania robét
6.2.1. Badanie materiatow

Badanie materiatdw zastosowanych do wykonania elementow nalezy przeprowadzi¢ posrednio na
podstawie zatgczonych zaswiadczeh o jakosci wystawionych przez producenta oraz zaswiadczen
wykonawcy z kontroli jakosci elementéw stwierdzajgcych zgodnos¢ uzytych materiatdbw z wymaganiami
dokumentacji technicznej. W przypadku, gdy producent elementéw przeprowadzit badania jakosci
materiatow we wtasnym zakresie, wyniki tych badan powinny byé zatgczone do dokumentacji odbiorcze;j.
Wykonawca powinien przedstawi¢ dowdd akceptacji projektanta dla zastosowanych rozwigzan.

6.2.2. Przygotowanie do prac montazowych

Sprawdzenie kompletnosci zestawu narzedzi stuzacych do montazu (na podstawie instrukcji
montazowej producenta).

Sprawdzenie wymaganych uprawnien ekipy montazowej (np. do pracy na wysokosci).

Sprawdzenie wyposazenia ekipy montazowej w wymagane $rodki BHP.

Identyfikacja zestawu systemowych czesci sktadowych wyrobu (metalowe profile konstrukcyjne, elementy
ztgczne, elementy wypetniajgce).

Identyfikacja zestawu niesystemowych elementéw sktadowych na podstawie dokumentacji projektowej
(np. oszklenie, elementy kotwigce, montazowe masy uszczelniajgce).

Okreslenie usytuowania prac montazowych na podstawie dokumentacji projektowe;j.

6.2.3. Prace montazowe

Kontrola w trakcie prac montazowych powinna obejmowac:

- sprawdzenie potozenia elementow kotwigcych,

- sprawdzenie montazu profili konstrukcji nosnej, taczenie profili i regulacja,

- sprawdzenie wypetnienia ram szkieletu konstrukcyjnego taflami oszklenia i / Ilub ptytami
nieprzejrzystymi,

- sprawdzenie montazu uszczelek (montaz naroznikéw i / lub klejenie uszczelek w narozach) i listew
szklenia,

- sprawdzenie wypetnienia wnetrza dla Scian materiatami izolacyjnymi i montazu oktadzin
wewnetrznych,

- sprawdzenie wypetnienia potgczenia ze stropem,

- sprawdzenie wykohczenia potgczen narozy, potagczeh w poziomie cokotu budynku i w poziomie attyki,

sprawdzenie przygotowania konstrukcji do odbioru — wykonania niezbednych prac konserwacyjnych lub

napraw drobnych uszkodzenh.

6.2.4. Badanie jakosci wbudowania:

Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowac: sprawdzenie stanu i wyglagdu elementéw pod
wzgledem roéwnosci, pionowosci i spoziomowania, sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu
mocowania, sprawdzenie uszczelnienia, sprawdzenia dziatania czesci ruchomych, stan i wyglad
wbudowanych elementéw oraz ich zgodnos¢ z dokumentacja.

Czestotliwos¢é oraz zakres badan klap oddymiajgcych i wtazéw powinna by¢ zgodna oraz z PN

i Aprobatami Technicznymi ITB dla poszczegdlnych materiatéw. Dostarczone na plac budowy materiaty

nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady kontroli powinien ustali¢c Kierownik budowy

w porozumieniu z Inspektorem nadzoru.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg zaswiadczenia

0 jakosci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wiasciwosci technicznych na podstawie

badan doraznych.

W szczegdlnosci powinny by¢ oceniane:

- ksztalt i wymiary - przez ogledziny i poréwnanie z dokumentacjg techniczng Producenta, wymiary
nalezy sprawdzi¢ z doktadnoscig do 1 mm,

- zgodnos¢ materiatbw — przez odczytanie danych zawartych w dokumentach atestacyjnych
i poréwnanie ich z zastosowanymi materiatami,

- odpornos¢ na dziatanie wysokiej temperatury — powinny wykaza¢ odpornos¢ na dziatanie wysokiej
temperatury zgodnie z procedurg badawczg ITB LP-12,

- zabezpieczenie wyrobow przed korozjg — zgodnie z Instrukcjg ITB nr 305,
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- oznakowanie wyrobu — przez odczytanie informacji na opakowaniu jak okreslone w pkt. 4.2.
Wyniki badan materiatdw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora
nadzoru.

7. Obmiar roboét
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST B-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka i zasady obmiarowania
Jednostkg obmiarowa:

- dla slusarki okiennej, drzwiowej jest m?,

- dla balustrad, odbojnic jest 1 mb,

7.3. Wielkosci obmiarowe
Wielkosci obmiarowe okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian
zaakceptowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbiér robot
8.1. Ogdlne zasady odbioru robo6t podano w SST B-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

8.2. Odbiér elementéw przed wbudowaniem
Przy odbiorze powinny by¢ sprawdzone nastepujgce cechy:

- zgodnos¢ wykonania elementdw i ich sktadowych z dokumentacja techniczng,

- wymiary gotowego elementu i jego ksztatt,

- prawidtowo$¢ wykonania potgczen (przekroje, dtugos¢ i rozmieszczenie spawdéw, srub), srednice
otworoéw,

- dotrzymanie dopuszczalnych odchytek w wymiarach, katach i ptaszczyznach,

- rodzaj zastosowanych materiatéw,

- zabezpieczenie wyrobow przed korozja.

8.3. Odbiér elementéw po wbudowaniu i wykonczeniu
Przy odbiorze elementow slusarsko-kowalskich powinny by¢ sprawdzone:
- prawidtowos¢ osadzenia elementu w konstrukcji budowlanej,
- zgodnos¢ wbudowanego elementu z projektem.
9. Podstawa ptatnosci
Podstawg pfatnosci jest cena skalkulowana przez Wykonawce za caty zakres robot ujety
w dokumentacji projektowe;j.

10. Przepisy zwigzane

10.1. NORMY

PN-80/M-02138 Tolerancje ksztattu i potozenia. WartoSci.

PN-80/B-02010 Obcigzenia w obliczeniach statycznych. Obcigzenie $niegiem
PN-77/B-02011 Obcigzenia w obliczeniach statycznych. Obcigzenie wiatrem

PN-EN ISO 2360:1998 Grubosci powtok anodowanych i poliestrowych
PN-EN ISO 1522:2001 Twardos$¢ wzgledna powioki

PN-EN ISO 2409:1999 Odpornos¢ powtoki na odrywanie

PN-ISO 7253:2000 Odpornos¢ powtoki na dziatanie mgty solnej
PN-EN ISO 2812-1:2001 Odpornos¢ powtoki na dziatanie cieczy

PN-EN ISO 12944-2:2001 Farby i lakiery. Czes¢ 2: Klasyfikacja Srodowisk

PN-80/H-97023 Wyglad zewnetrzny powtok anodowanych

PN-90/H-04606/02 Stopien uszczelnienia powtoki anodowanej

PN-76/H-04606/03 Odpornosé¢ powtoki na korozje

PN-B-13079:1997 Wymogi dotyczace szyb zespolonych

PN-EN 1026:2001 Okna i drzwi. Przepuszczalnos¢ powietrza. Metoda badan.

PN-EN 1027:2001 Okna i drzwi. Wodoszczelno$¢. Metoda badan.

PN-EN 12208:2001 Okna i drzwi. Wodoszczelnos¢. Klasyfikacja.

PN-EN 12210:2001 Okna i drzwi. Odpornos¢ na obcigzenia wiatrem. Klasyfikacja.
PN-88/B-10085 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
PN-88/B-10085/A2 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania. (Zmiana A2)

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybér jednostek produktu do probki
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Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004) Normy dotyczgce systemow
zapewnienia jakosci i zarzgdzania systemami zapewnienia jakosci.
PN-B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. Wymagania
podstawowe.
PN-63/B-06201 Konstrukcje stalowe z cienkosciennych ksztattownikéw profilowanych na
zimno. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.
PN-87/M-69008 Klasyfikacja konstrukcji spawanych.
PN-90/B-02851 Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Metoda badania odpornosci ogniowej
elementéw budynkow.
PN-61/B-02153 Akustyka budowlana. Nazwy i okreslenia.
10.2. Normy DIN:
DIN 1050 Stal w budownictwie
DIN 4100 Konstrukcje spawane
DIN 4102 Wiasciwosci materiatow budowlanych i elementéw budowli w warunkach
pozaru
DIN 4115 Lekkie konstrukcje stalowe
DIN 7168 Odchytki wymiaréw elementéw gotowych
DIN 16936 Folie elastyczne/ kauczuk butylowy
DIN 18360 Prace dot. konstrukcji metalowych
DIN 18364 Prace antykorozyjne na stali i aluminium
DIN 18545 Uszczelnienie oszklenia za pomocg materiatow uszczelniajgcych
DIN 50975 Powioki cynkowe, cynkowanie ogniowe
DIN 50976 Ochrona antykorozyjna, wymogi dot. powtok cynkowych prefabrykatéw z
zelaza
DIN 55928 Malowanie ochronne stali. Instrukcja 329/ Powtoki malarskie na stali
ocynkowane;.
DIN 1249 ESG
DIN 18203 czes$¢ 1 — 3 Tolerancje w budownictwie wysokim
DIN EN ISO 13920 Tolerancje dla konstrukcji spawanych
DIN 18201 Tolerancje w budownictwie

10.3. Inne dokumenty i instrukcje

1. Dokumentacja i specyfikacje w zamodwieniach publicznych, Izba Projektowania Budowlanego,
Warszawa, 2005.

2. ,Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych” Arkady, Warszawa 1997

3. Instrukcje montazu systemow metalowych lub szklanych wydane przez poszczegdinych Producentow
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B-11.00.00

SUFITY PODWIESZANE
(kod CPV 45421146-9 Instalowanie sufitow podwieszanych)

1. Wstep
1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sg wymagania dotyczgce wykonania iobioru sufitow
podwieszonych w ramach inwestycji: Budowa budynku pod potrzeby siedziby Starostwa Powiatowego
wraz z niezbednymi urzgdzeniami infrastruktury technicznej i zagospodarowania terenu, rejon zbiegu ul.
ks. Popietuszki i Wrzosowej, dziatka nr ewid. 1492/3.

1.2, Zakres stosowania specyfikacji
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu oraz
realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych specyfikacja
Niniejsza pozycja specyfikacji dotyczy montazu sufitbw podwieszanych ze sprasowanej weiny
mineralnej np. Rockfon oraz G-K na podkonstrukcji systemowe;.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz okresleniami
podanymi w SST B-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4
konstrukcja — uporzadkowany zespdt potgczonych czesci, zaprojektowany w celu zapewnienia
okreslonego stopnia sztywnosci.
sufit podwieszony — sufit przeznaczony do zmniejszenia wysokosci przestrzeni lub zapewniajgcy
miejsca dla instalac;ji.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Ogodlne wymagania dotyczace roboét podano w SST ,Wymagania ogélne” pkt 1.5.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ stosowanych materiatow i wykonywanych robét oraz za ich
zgodnosé¢ z dokumentacijg projektowa, specyfikacjg oraz zaleceniami Inspektora Nadzoru.

2, Materiaty
2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatow

Ogdélne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskania i sktadowania podano w SST B-
00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Profile stalowe zimnogiete

Do wykonania rusztéw stropéw podwieszonych powinny by¢ stosowane ksztattowniki zimnogiete z blachy

stalowej, ocynkowanej wg PN-89/H-92125, gatunku St0S wg PN-88/H-84020 lub gatunku DX51D+Z wg

PN-EN 10142+A1: 1997:

Dla stropdéw z ptyt dekoracyjnych :

- profile gtéwne teowe 24x38 mm, [=3600 mm,

- profile poprzeczne teowe 24x38 mm, 1=1200 mm,

- profile poprzeczne teowe 24x38 mm, 1=600 mm,

- profil przyscienny katowy perforowany 19x24 mm, [=3600mm.

Dla profili powlekanych grubos¢ powtoki poliestrowej powinna wynosi¢ 20um, odpornos¢ na odrywanie

powioki — stopien 0.

Nie dopuszczalne jest odchylenie ksztattownika od prostoliniowosci.

Dopuszczalne odchylenie ksztattownika od prostoliniowosci wynosi 1 mm/m.

Ksztattowniki stalowe powinny byé powierzchniowo zabezpieczone przed korozjg powtokg cynkowg

(nanoszong ogniowo) charakteryzujaca sie :

- gruboscig =27um (1OOg/m2 lub 219 ym (275g/m2) badang wg PN-EN ISO 2178: 1998 (badanie masy
powtoki wg PN-EN 10142+A1: 1997),

- przyczepno$cig — brak ztuszczenn wg PN-EN 10142+A1: 1997,

- wygladem powierzchni — bez wad wg PN-EN 10142+A1: 1997.

2.3. Akcesoria stalowe

Akcesoria stalowe stuzg do fgczenia ksztattownikdw konstrukcji nosnej z podtozem i miedzy soba:
- faczniki wzdtuzne,
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- uchwyty bezposrednie dtugie,
- uchwyty bezposrednie kroétkie,
- wieszaki kotwowe,

- wieszaki dwuhakowe,

- wieszaki sprezynkowe,

- prety wieszakowe o dtugo$ciach 125, 250, 500, 750, 1000, 1250, 1500 mm

- kotki rozporowe plastikowe, metalowe,

- kofki szybkiego montazu,
- kotki wstrzeliwane.

Wszystkie akcesoria powinny by¢ wykonane ze stali ocynkowanej wg wymagan jak dla ksztattownikow
stalowych wg pkt. 2.3.

2.4. Wkrety

Do mocowania ksztattownikow nosnych, taczenia ksztattownikéw miedzy sobg oraz mocowania profili
w uchwytach powinny by¢ stosowane:

wkrety stalowe

blachowkrety samowiercgce:

PN-EN 1SO 7050:1999

@ 3,5 mm x 25 mm,

@ 3,5 mm x 35 mm,

@ 3,5 mm x 25 mm,

@ 3,5 mm x 35 mm,
Wkrety powinny odpowiada¢ normie:

PN-EN ISO 3506-4:2004 (U)

krzyzowym,

2.5. Ptyty sufitu ze sprasowanej welny, powierzchnia gtadka, kolor i wymiary plyt zgodnie

Wkrety samogwintujgce z tbem stozkowym, z wgtebieniem

Witasno$ci mechaniczne czeéci ztgcznych ze stali nierdzewnych,

odpornych na korozje. Cze$¢ 4: Wkrety samogwintujgce i by¢
zabezpieczone przed korozja.

z projektem architektury.

2.6. Plyty gipsowo-kartonowe

dla ptyt gipsowo-kartonowych.

Potagczenia ptyt wykonczy¢ tasmg spoinowg, antyrysowg oraz gipsem szpachlowym o zwiekszonej
przyczepnosci do podtoza narozniki wykonczy¢ systemowymi naroznikami prefabrykowanymi z blachy

Piyty g-k powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w normie PN-B-79405 — wymagania

aluminiowe;j.
Warunki techniczne dla ptyt gipsowo-kartonowych:
. GKF GKBI
Lp. Wymagania GKB zwykla ognhioodporna wodoodporna
1. Powierzchnia réwna, gtadka, bez uszkodzen kartonu, naroznikéw i
krawedzi
2. Wymiary i tolerancje [mm]: 9,5; 12,5; 15; >18 (+/-0,5)
grubos¢
szerokos¢ 1200 (+0; -5,0)
dlugosé [2000 —3000] (+0;-6)
prostopadtos¢ réznica w dlugosci przekatnych <5
3. Masa 1 m® piyty o grubosci
[kal :
9,5 mm <95 - -
12,5 mm <12,5 11,0:13,0 <12,5
15,0 mm <15,0 13,5:16,0 <15,0
>18,0 mm <18,0 16,0:19,0 -
4. Wilgotnos$c¢ [%] <10,0
5. Trwatos¢ struktury przy - >20 -
opalaniu [min]
6. Nasigkliwos¢ [%] - - <10
7. Oznakowanie: nazwa, symbol rodzaju ptyty, grubos¢, PN...... , data
produkcji
kolor kartonu szary jasny szary jasny zielony jasny
barwa napisu niebieska czerwona niebieska
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3. Sprzet
3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST ,Wymagania ogdlne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania robot
Wykonawca przystepujgcy do wykonania sufitbw podwieszanych powinien wykaza¢ sie mozliwo$cia
korzystania z elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego.

4, Transport
41. Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w SST ,Wymagania ogolne” pkt 4.
4.2. Pakowanie i magazynowanie materiatéw
Materiaty systemow suchej zabudowy powinny by¢ pakowane w sposob zabezpieczajgcy je przed
uszkodzeniem i zniszczeniem okreslony przez producenta. Instrukcja winna byé dostarczona odbiorcom
w jezyku polskim. Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac¢ sie etykieta zawierajgca:
- nazwe i adres producenta,
- nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyréb uzyskat,
- date produkgiji i nr partii,
- wymiary,
- liczbe sztuk w pakiecie,
- numer aprobaty technicznej lub nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,
- znak budowlany.
Sktadowanie materiatdw powinno odbywac sie w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na poziomym
i mocnym podktadzie.
4.3. Transport materiatéw
Transport materiatébw odbywa sie przy w sposéb zabezpieczajgcy je przed przesuwaniem podczas jazdy,
uszkodzeniem mechanicznym zawilgoceniem i zniszczeniem, a okreslony w instrukcji Producenta
i dostosowanej do polskich przepiséw przewozowych.

5. Wykonanie robot
5.1. Ogodlne zasady wykonania robét
Ogodlne zasady wykonania robét podano w SST ,Wymagania ogélne” pkt 5.

5.2 Warunki przystapienia do robét
Przed przystgpieniem do wykonywania systeméw suchej zabudowy powinny by¢ zakohczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy. Przed
rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny byé oczyszczone z gruzu i odpaddw.
Sufity podwieszone nalezy wykonywaé¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu
doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C, a wilgotno$¢ wzgledna powietrza miesci sie w granicach 60-80%.
Pomieszczenia powinny byé suche i dobrze przewietrzone.
5.3. Montaz okladzin z na rusztach stalowych na sufitach zgodnie z instrukcjami producenta
danego systemu.
5.3.1. Zasady doboru konstrukcji
Ruszt stanowigcy podtoze dla ptyt kasetonowych powinien sktadaé sie z dwoch warstw: dolnej
stanowigcej bezposrednie podioze dla ptyt — czyli warstwy nosnej oraz gornej czyli warstwy gtowne;.
Niekiedy wykonywany jest ruszt jednowarstwowy sktadajgcy sie tylko z warstwy nosnej. Materiatami
konstrukcyjnymi do budowania rusztéw sg ksztattowniki stalowe. Dokonujgc wyboru rodzaju konstrukcji
rusztu Projektant bierze pod uwage czynniki:
a) ksztatt pomieszczenia:
- jezeli rzut poziomy pomieszczenia zblizony jest do kwadratu, to ze wzgledu na sztywnosc¢ rusztu
zasadne jest zastosowanie konstrukcji dwuwarstwowej,
- w pomieszczeniach waskich zastosowanie znajduje konstrukcja jednowarstwowa,
- sposOb zamocowania rusztu do konstrukcji przegrody,
- jezeli ruszt styka sie bezposrednio z ptaskg konstrukcja przegrody, to mozna zastosowac ruszt
jednowarstwowy; natomiast ruszt oddalony od stropu =zazwyczaj winien by¢ konstrukcji
dwuwarstwowej,
- rozstaw elementow warstwy nosnej zalezy réwniez od kierunku usytuowania podtuznych krawedzi
ptyt w stosunku do tych elementow,
b) grubos¢ zastosowanych piyt:
- rozmieszczenia piyt,
- sztywno$¢ piyt,
c) funkcje jakg ma spetniaé sufit:
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- jezeli sufit stanowi bariere ogniowa, to kierunek rozmieszczenia ptyt musi by¢ zawsze prostopadly
do elementéw warstwy nosnej. Ruszt takiego sufitu moze byé wykonany z ksztattownikéw stalowych
lub listew drewnianych. Rodzaj rusztu (palny czy niepalny) nie ma wptywu na odpornos¢ ogniowa,
poniewaz o wiasnosciach ogniochronnych decyduje okfadzina gipsowo-kartonowa.
5.3.2. Tyczenie rozmieszczenia ptyt
- styki krawedzi podtuznych powinny by¢ prostopadte do ptaszczyzny Sciany z oknem (réwnolegte do
kierunku naswietlania pomieszczenia)
- przy wyborze podituznego mocowania ptyt do elementéw nosnych rusztu konieczne jest, aby styki
dtugich krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,
- przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementéw nosnych rusztu konieczne jest,
aby styki krétszych krawedzi opieraty sie na tych elementach,
- poniewaz rzadko sie zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢ mocowana petna ilosS¢ piyt, nalezy je tak
rozmiesci¢, aby na krancach rzedu znalazty sie odciete kawatki ptyt o szerokosci zblizonej do potowy
dtugosci piyty,
- styki poprzeczne ptyt w dwu sgsiadujgcych rzedach powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie
o odlegtos¢ zblizong do potowy dtugosci ptyty,
- jezeli z przyczyn ogniowych oktadzina gipsowo-kartonowa sufitu ma byé dwuwarstwowa, to drugg
warstwe ptyt nalezy mocowa¢ mijankowo w stosunku do pierwszej warstwy, przesuwajgc jg o jeden
rozstaw miedzy nosnymi elementami rusztu.
5.3.3. Kotwienie rusztu
W zaleznosci od konstrukcji i rodzaju, z jakiego wykonany jest strop, wybiera sie odpowiedni rodzaj
kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwienia muszg spetniaé warunek pieciokrotnego
wspofczynnika wytrzymatosci przy ich obcigzaniu. Znaczy to, ze jednostkowe obcigzenia wyrywajgce
musi by¢ wieksze od pieciokrotnej wartosci obcigzenia przypadajgcego na kazdy tgcznik lub kotwe.
Konstrukcje sufitbw mogg zosta¢ podwieszone do stropéw zbudowanych w oparciu o belki profilowe przy
pomocy réznego rodzaju obejm (mocowanie imadtowe). Elementy mocujgce konstrukcje sufitow, jak np.:
kotwy stalowe wbetonowane na etapie formowania stropu, kotwy spawane do istniejgcych
zabetonowanych wypustow stalowych lub bezposrednio do stalowej konstrukcji stropu rodzimego
powinny wytrzymywac trzykrotng wartos¢ normalnego obcigzenia.
Wszystkie elementy stalowe stuzgce do kotwienia muszg posiadac zabezpieczenia antykorozyjne.
5.3.4. Mocowanie plyt
Piyty moga by¢ mocowane do elementéw nosnych w dwojaki sposob:
- mocowanie poprzeczne krawedziami dtuzszymi ptyt do kierunku utozenia elementédw nosnych rusztu,
- mocowanie podtuzne wzdtuz elementéw nosnych rusztu ptyt, utozonych réwnolegle do nich diuzszymi
krawedziami.

6. Kontrola Jakosci Robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6ét podano w SST,Wymagania ogdine” pkt 6.
Czestotliwos¢ oraz zakres badan materiatdw powinna byé zgodna z normami. Dostarczone na plac
budowy materiaty nalezy kontrolowaé¢ pod wzgledem ich jako$ci. Zasady kontroli powinien ustali¢
Kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem nadzoru.
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg zaswiadczenia o
jakosci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu witasciwosci technicznych na podstawie
badan doraznych.
Badania w czasie wykonywania robot w szczegdlnosci powinny dotyczy¢ sprawdzenia materiatow:
- narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),
- wymiary (zgodnie z tolerancjg),
- wilgotnos$¢ i nasigkliwosc ptyt sufitowych,
- obcigzenie na zginanie niszczgce lub ugiecia ptyt,
- wystepowanie uszkodzen powtoki cynkowej elementéw stalowych.
Wyniki badan ptyt dekoracyjnych stropowych i innych materiatdbw powinny by¢ wpisywane do dziennika
budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

7. Obmiar roboét
71. Jednostka obmiarowg jest:
powierzchnia sufitéw obliczana w m?ich rzutu w $wietle $cian surowych na ptaszczyzne pozioma.

7.2. llos¢é robét okresla sie na podstawie dokumentaciji projektowej.
8. Odbiér robét

8.1. Ogolne zasady odbioru robot
Ogodlne zasady dotyczgce odbioru robét podano w SST ,Wymagania ogdine” pkt 8.
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Odbiér powinien by¢ potwierdzony wpisem do dziennika budowy. Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru
na podstawie zgtoszenia Wykonawcy.
Odbior podioza — nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot oktadzinowych.
Podtoze powinno by réwne i czyste. Dokonanie odbioru podtoza jak i okfadzin ptytami uznaje sie za
zgodne z dokumentacjg projektowg i SST i wymaganiami Inspektora nadzoru jezeli wszystkie pomiary
i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt 6 daty pozytywne wyniki.
Wymagania przy odbiorze:
Sprawdzeniu podlega:
- zgodnos¢ z dokumentacjg techniczng,
- rodzaj zastosowanych materiatow,
- przygotowanie podioza,
- prawidtowos¢é zamontowania ptyt i ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,
- wichrowato$¢ powierzchni
Dopuszczalne odchytki powierzchni:
1) odchylenie powierzchni sufitu od ptaszczyzny i odchylenia krawedzi od linii prostej — nie wieksza
niz 2 mm i w liczbie nie wiekszej niz 2 szt. na catej dlugosci 2 metrowej taty kontrolnej,
2) odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku:
- pionowego — nie wieksze niz 1,5 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 3 mm w pomieszczeniach
do 3,5 m wysokosci oraz nie wiecej niz4 mm w pomieszczeniach o wysokosci powyzej 3,5 m,
- poziomego — nie wieksze niz 2 mm na 1 mb i ogétem nie wigecej niz 3 mm na catej powierzchni
ograniczonej $cianami, belkami itp.
3) odchylenie przecinajgcych sie ptaszczyzn od kata przewidzianego w dokumentacji nie wieksze niz
2mm

9. Podstawa ptatnosci
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST B-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 9.

9.2. Utozenie sufitow
Ptaci sie za ustalong ilosé m? powierzchni sufitu tynku wedtug ceny, ktéra obejmuje:
- przygotowanie stanowiska roboczego,
- dostarczenie materiatow i sprzetu,
- ustawienie i rozbiorke rusztowan o wysokosci do 4 m,
- oczyszczenie i przygotowanie podtoza,
- przymocowanie ptyt do gotowego rusztu metalowego za pomocg wkretdw wraz z przycieciem
i dopasowaniem,
- szpachlowanie potgczen i stykéw ptyt ze Scianami i stropami, zabezpieczenie spoin tasma
papierows,
- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,
- likwidacje stanowiska roboczego.

10. Przepisy zwigzane

Normy
PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-79405 Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych
PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa
Norma ISO (Seria  9000,9001,9002,9003 i 9004) Normy dotyczgce systemow

zapewnienia jakos$ci i zarzgdzania systemami zapewnienia jakosci

PN-EN 1364-2:2001

PN-EN 13964:2004 (U)
PN-B-79405:1997/Ap1:1999
PN-EN ISO 7050:1999
PN-91/M-82054.19

PN-EN ISO 3506-4:2004 (U)

PN-EN 10142:2003
PN-EN 10142:2003

Norma ISO

Badania odpornosci ogniowej elementéw nienosnych. Czes¢é 2: Sufity
Sufity podwieszane. Wymagania i metody badan

Ptyty gipsowo-kartonowe

Wkrety samogwintujgce z tbem stozkowym, z wgtebieniem krzyzowym
Sruby, wkrety i nakretki. Statystyczna kontrola jakosci
Wiasnosci mechaniczne czesci zigcznych ze stali
odpornych

Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w sposéb
ciggty do obrdbki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy
Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w sposéb
ciggty do obrobki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy
Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczgce systemdéw
zapewnienia jakosci i zarzgdzania systemami zapewnienia jakosci.

nierdzewnych,
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PN-78/H-93461.26 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte okreslonego przeznaczenia.
Ksztattowniki typu U na szkielety $cian dziatowych

PN-78/H-93461.27 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte okre$lonego przeznaczenia.
Ksztattowniki typu C na szkielety Scian dziatowych

PN-EN ISO 7050:1999 Wkrety samogwintujgce z tbem stozkowym, z wgtebieniem krzyzowym

Inne dokumenty i instrukcje

Informator — Poradnik ,Zastosowanie ptyt gipsowo-kartonowych w budownictwie” wydanie IV — Krakéw
1996 r.

Atesty higieniczne i aprobaty techniczne odpowiednie dla kazdego typu materiatéw.

Dokumentacja i specyfikacje w zaméwieniach publicznych, Izba Projektowania Budowlanego, Warszawa,
2005.

~Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych” Arkady, Warszawa 1997
Instrukcja montazu sufitu akustycznego.

Instrukcje producentéw systemow.
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B-12.00.00

POSADZKI i PODLOGI

(kod CPV 45432100-5 Ktadzenie i wyktadanie podtdg)
1. WSTEP
1.1. Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem niniejszej specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania iobioru posadzek
wramach inwestycji: Budowa budynku pod potrzeby siedziby Starostwa Powiatowego wraz
z niezbednymi urzgdzeniami infrastruktury technicznej i zagospodarowania terenu, rejon zbiegu ul. ks.
Popietuszki i Wrzosowej, dziatka nr ewid. 1492/3.

1.2 Zakres stosowania specyfikacji
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu oraz
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych specyfikacja

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym.

Zakres robdt:

- wykonanie posadzki z piytek gresowych, terakoty - pomieszczenia ogdlnodostepne,
komunikacyjne, sanitarne, pomieszczenia porzadkowe;

- posadzki powtokowe — garaze, archiwa,

- montaz wyktadziny PVC — pokoje biurowe;

- montaz wyktadziny dywanowej — pomieszczenia wg wykazu w projekcie architektury, sale
konferencyjne.
oraz

- podiozy, warstw wyrownawczych, izolacyjnych i wylewek samopoziomujgcych.

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz okresleniami
podanymi w SST B-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4
posadzka — wierzchnia warstwa stropu stanowigca wykonczenie jego powierzchni

podioze — element konstrukcji budynku, na ktérym utozona jest podtoga,

podkitad betonowy — wykonany z betonu , o okreslonej grubosci, wytrzymatosci i suchosci, na ktérym
wykonuje sie posadzke zywiczng

podkiad — warstwa wyréwnujgca lub spadkowa.

konstrukcja podtogi — uktad warstw zlozony z podtoza, izolacji przeciwwilgociowej lub paroszczelne;j,
izolacji przeciwdzwiekowej lub izolacji cieplnej oraz réznych warstw: rozdzielczej, adhezyjnej,
wyrownawczej, wygtadzajgcej, wyrownawczej, podkfadu podtogowego i posadzki.

1.5 Ogélne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w SST ,Wymagania ogélne” pkt 1.5. Wykonawca jest
odpowiedzialny za jakos¢ stosowanych materiatdw i wykonywanych robot oraz za ich zgodnosc
z dokumentacjg projektowg, specyfikacjg oraz zaleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materiatly
2.1 Ogolne wymagania dotyczgce materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskania i skladowania podano w SST B-00.00.00
+~Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Warstwa wyréwnawcza z zaprawy cementowej
Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw klejowych nalezy stosowa¢ wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest stosowanie wod sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajgcych
ttuszcze organiczne, oleje i mut.

Piasek (PN-EN 13139:2003)
Powinien spetnia¢ wymagania przedmiotowej normy a w szczegdlnosci :
-nie powinien zawiera¢ domieszek organicznych,
-oraz mie¢ frakcje réznych wymiaréw: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek Srednioziarnisty
0,5-1,0mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm
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Cement wg normy PN-EN 191:2002 (patrz SST B-04.01.00)
Kruszywo

W posadzkach maksymalna wielko$¢ ziaren kruszywa nie powinna przekroczy¢ 1/3 grubosci
posadzki. W posadzkach odpornych na $cieranie najwieksze dopuszczalne wielkosci ziaren wynoszg
przy grubosci warstw 2,5 cm — 10 mm, 3,5 cm — 16 mm.

2.3. Wylewka betonowa

Podkiad i posadzki z betonu pod posadzki wykonywac¢ zgodnie z (patrz SST B-04.01.00) oraz wg projektu
konstrukciji.

24, Powtoki epoksydowe do malowania betonu — zgodnie wymaganiami producenta systemu.

255. Wylewki samopoziomujgce wg instrukcji producenta wybranego systemu

Dane techniczne:

Skiad cement, specjalne dodatki i domieszki
Kolor szary

Gestosé nasypowa ok.1,40 kg/dm?®

Zuzycie ok.1,65 kg/m?

Maksymalna wilgotnosc: przy ogrzewaniu podtogowym 1,8-2,0%
na podtogach nieogrzewanych 2,0-3,0%

2.6. Wyktadzina dywanowa
antystatyczna, poprawiajgca akustyke pomieszczen

2.7. Posadzki z ptytek gresowych

wiasciwosci:
-barwa: wg wzorca producenta,
-nasigkliwos$¢ po wypaleniu nie mniej niz 2,5%,
-wytrzymato$¢ na zginanie nie mniejsza niz 25,0 MPa,
-mrozoodpornos¢ liczba cykli nie mniej niz 20,
-kwasoodpornos¢ nie mniej niz 98%,
-tugoodpornos¢ nie mniej niz 90 %,
-twardo$¢ wg skali Mahsa 9,
-na schodach i wejsciach wykonane jako antyposlizgowe.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

-dtugos$¢ i szerokosé: +/- 1,5 mm,

-grubosé : +/- 0,5 mm,

-krzywizna: 1,0mm
Ptytki pakowane sg w pudtach tekturowych zawierajgcych ok.1 m2, na opakowaniu umieszcza sie: nazwe
i adres producenta, nazwe wyrobu, liczbe sztuk w opakowaniu, znak kontroli jakosci, znaki ostrzegawcze
dotyczgce wyrobdéw tatwo ttukgcych sie oraz napis ,Wyrdb dopuszczony jest do stosowania
w budownictwie Swiadectwem ITB nr ...”
Materiaty pomocnicze: zaprawy klejowe i zaprawy do spoinowania.

Podktad gruntujgcy

Podkiad jest gotowg do uzytku, nie zawierajgcg rozpuszczalnikédw dyspersja z zywic sztucznych
przeznaczong do wstepnego przygotowania podtozy o silnej i zréznicowanej chtonnosci.

Temperatura stosowania +5°C + +30°C
Czas schniecia 2 + 4 h - na podtozach o duzej chtonno$ci
12+14h-na E)od’roiach o stabej chtonnosci
Zuzycie 100 + 200 g/m” - w zaleznosci od chionnosci podtoza
Zastosowanie: do redukowania silnej i zréznicowanej chionnosci, wzmocnienia piaszczgcych

powierzchni, zwigzania kurzu i luznych czgstek, poprawienia przyczepnosci pomiedzy podtozem
i uszczelnieniem zespolonym.

Elastyczna powtoka uszczelniajgca

Gotowa do uzycia, jednosktadnikowa, wysokoelastyczna ptynna masa do uszczelnienia powierzchni
Scian i podidg pod ptytkami i ptytami oktadzinowymi.
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Temperatura stosowania +5°C.

Czas schniecia warstwy 1,5-2,5h

Mozliwos¢ klejenia 3,0-5,0 h - po potozeniu ostatniej warstwy
Zuzycie 1,0 kg/m2 - dwie warstwy

Zastosowanie: jako uszczelnienie pod oktadziny ceramiczne, zabezpieczenie przed penetracjg wilgoci
wody,

Elastyczna zaprawa klejowa wewnetrzna

Hydraulicznie wigzgca zaprawa cementowa cienkowarstwowa do mocowania i uktadania ptytek
ceramicznych. Powinna charakteryzowaé sie dobrg przyczepnoscig kontaktowg, stabilnoscig i wysoka
zdolnoscig akumulacji wody; wodoodporna oraz odpornoscig na zmienne temperatury.

Temperatura stosowania +5°C + +30°C

Czas dojrzewania 5 min

Czas przydatnosci do uzycia 3 + 4h (zaschnieta zaprawa nie nadaje sie do uzdatniania i uzytku)
Czas otwartego schniecia >30 min

Mozliwo$¢ fugowania po 24 h

Mozliwo$¢ chodzenia po 3 dniach

Mozliwosé obcigzenia po 7 dniach

Zuzycie 1,2 k /m? — na 1 mm grubosci warstwy Sp’rytki 12,5x25:0k. 2,3-2,6

kg/m*, ceramika basenowa: ok. 2,8 kg/m“ w zaleznosci od ceramiki
i sposobu ukfadania)

Fuga

Cementowa, elastyczna nie przepuszczajgca wody, odporna na zabrudzenia zaprawa fugowa o tatwej
obrobce o trwatym kolorze do spoin o szer. 2-5 mm.

Temperatura stosowania +5°C + +30°C
Czas przydatnosci do uzycia ok. 2h

Mozliwo$¢ chodzenia po ok. 12 h
Mozliwos$é obcigzenia po ok. 48 h

Kolor wg dokumentac;ji
Zuzycie ok. 0,5 + 0,7 kg/m?

Zastosowanie: do fugowania ptytek ceramicznych.
Materiaty pomocnicze: zaprawy klejowe i zaprawy do spoinowania wzmocnione.

2.8. Wykladzina PCV obiektowa
Wiasciwosci:

e Klasyfikacja zastosowania EN 1817 - 23/34/42
Antyposlizgowos¢ EN 13893 — Klasa DS
Antystatyczno$é DIN 51953
Izolacja akustyczna EN ISO 140-8
Trudnopalnosc:

PN-B-02854 trudnozapalny

PN EN13501-1 Klasa Cfl-S1
e Atesty i certyfikaty

Atest higieniczny
Certyfikat zgodnosci- trudnopalnos¢
Krajowa Deklaracja Zgodnosci

3. SPRZET
3.1 Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST ,Wymagania ogdlne” pkt 3. Roboty mozna
wykonacé przy uzyciu dowolnego sprzetu zgodnie z zaleceniami producentéw poszczegdlnych materiatow.
3.2 Sprzet do ukladania i zageszczania mieszanki betonowej (cementowej)

Stosowany sprzet do uktadania mieszanki betonowej (cementowej) musi zapewni¢ rownomierne
roztozenie mieszanki (nie powodujgc jej segregacji) z zachowaniem wymaganej rownosci powierzchni
i ustalonych spadkéw.

Zageszczenie moze odbywac sie tylko mechanicznie. Do wibrowania uzywac¢ wielopunktowej taty
wibracyjnej prowadzonej po zniwelowanych prowadnicach.

Dopuszcza sie stosowanie tat wibracyjnych przy konsystencji plastycznej dane techniczne: ciezar
okoto 12 kg, wymiary 16,5 x 200 cm, rgczka prowadzgca dt. do 300 cm
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3.3 Sprzet do uktadania ptytek ceramicznych,
Przyrzgdy pomiarowe: tasma metalowa, miara skfadana, poziomica, niwelator, maszyna do ciecia ptytek
reczna lub elektryczna, mtotki gumowe, sprzet do spoinowania.
3.4. Sprzet do wykonywania wyktadzin PCV i dywanowych
Do wykonywania robot wykfadzinowych nalezy stosowaé drobny sprzet budowlany:
- szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego,
- narzedzia lub urzgdzenia do ciecia,
- taty do sprawdzania réwnosci powierzchni,
- poziomnice,
- mieszadta do kleju o napedzie elektrycznym,
- pojemniki do kleju.

3.5. Sprzet do zacierania posadzki powierzchniowo utwardzanej.

Mechaniczne zacieraczki o napedzie spalinowym Ilub elektrycznym z mozliwoscig pracy talerzem
i topatkami.

Wykonawca powinien posiadaé kilka zacieraczek (w wypadku awarii jednej z zacieraczek zapewni
mozliwos¢ kontynuowania prac).

3.6. Pily do ciecia dylatac;ji.

Do nacinania szczelin dylatacyjnych uzywac przecinarki (pity) wyposazonej w diamentowe tarcze
tngce, zapewniajgce wykonanie prostoliniowego ciecia o statej gtebokosci (dostosowanej do potrzeb)
i pionowych sciankach bocznych.

4 Transport

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w SST ,Wymagania ogolne” pkt 4.
Transportowane i sktadowane materiaty muszg by¢ chronione przed wilgocig.
Wyktadzine dywanowg, PCV przechowywa¢ w oryginalnych opakowaniach w pomieszczeniach,
zamknietych, suchych.
Opakowania nalezy przewozi¢ krytymi Srodkami transportu, zabezpieczy¢é przed przewracaniem sie
i uszkodzeniami. Chroni¢ brzegi opakowan.
Transport mieszanki betonowej - mieszanke betonowg z miejsca wyprodukowania w betoniarni do
miejsca wbudowania nalezy transportowa¢ samochodami z mieszalnikami. Dla zachowania ciggtosci
dostaw ilos¢ samochoddéw nalezy dostosowaé do wydajnosci wykonawcy posadzki.
Transport i sktadowanie pozostatych materiatéw
Powinny by¢ transportowane tylko zgodnie z zaleceniami i wymogami producenta w oryginalnych
opakowaniach.

5 Wykonanie robét
Ogodlne zasady wykonania robét podano w SST ,Wymagania ogélne” pkt 5.

5.1. Warstwy wyrownawcze pod posadzki z jastrychu cementowego oraz podktady betonowe
Wymagania podstawowe:
- podktad cementowy (betonowy) powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktory okresla
wymagang wytrzymatosc¢ i grubos¢ podktadu oraz rozstaw szczelni dylatacyjnych,
- wytrzymatos¢ podktadéw badana wg normy PN-85/B-04500 nie powinna by¢ mniejsza niz: na
Sciskanie — 12 Mpa, na zginanie — 3 Mpa,
- podioze , na ktérym wykonuje sie podktady powinno by¢ wolne od kurzu i zanieczyszczen,
- podktad powinien by¢ oddzielony od pionowych elementéw budynku paskiem papy,
- w podktadzie powinny by¢ szczeliny dylatacyjne,
- temperatura powietrza przy wykonywaniu podktaddéw oraz w ciggu co najmniej 3 dni nie powinna
by¢ nizsza niz5 “C,
- podktad powinien mie¢ powierzchnie réwna, stanowigcg ptaszczyzne lub pochylong zgodnie
z ustalonym spadkiem,
- wciagu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym.

5.2 Wylewki samopoziomujace
Wymagania podstawowe:
- podioze musi byé suche, mocne, szorstkie, stabilne i wolne od substancji pogarszajgcych
przyczepnosc¢
- temperatura podtoza, materiatu i powietrza podczas wykonywania wylewki i w ciggu kolejnych 7
dni nie moze spasc¢ ponizej + 5°C
- podtoze betonowe lub z jastrychu cementowego nalezy zagruntowaé preparatem zgodnym
z systemem wylewki samopoziomujgcej,
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- wylewke przygotowang zgodnie z recepturg producenta systemu wyla¢ réwnomiernie
i rozprowadzi¢ raklami
- $wiezo wykonang wylewke nalezy chronic przed szybka utratg wilgoci.

5.3. Posadzki utwardzone — powtoki epoksydowe

Przed zastosowaniem utwardzacza powierzchniowego, beton musi osiggng¢ odpowiednig twardosc.
Czas wigzania betonu uzalezniony jest od temperatury, wilgotnosci wzglednej powietrza itp. Nie mozna
dopusci¢ do zbyt duzego utwardzenia powierzchni betonu, dlatego nalezy czesto sprawdzal stan
podtoza. Umozliwi to wybranie optymalnego momentu rozpoczecia aplikacji utwardzacza
powierzchniowego. Do pracy mozna przystgpi¢, gdy po wejsciu na beton slady stdp nie bedag gtebsze niz
3-4 mm. Z powierzchni betonu usungé gumowymi $ciggaczkami nadmiar zaczynu cementowego
i powierzchnie odswiezy¢ dyskiem. Nastepnie rozsiaé ok. 2,5 kg/m2 utwardzacza. Powierzchnie wstepnie
zatrze¢ dyskiem, ponownie rozsia¢ utwardzacz w ilosci ok. 2,5 kg/m2 i calos¢ jeszcze raz zatrzec
dyskiem. llo$¢ wysypanego utwardzacza wynosi ok. 5,0 kg/m?. Kontrolowaé na biezaco zuzycie, gdyz
niestaranne rozktadanie utwardzacza moze prowadzi¢ do obnizenia jakosci posadzki. Kolejne etapy
zacierania wykonywac fopatkami ustawianymi stopniowo pod coraz wigkszym kgtem.

Temperatura otoczenia i podtoza w trakcie wykonywania prac i przez nastepne 5 dni powinna wynosi¢
+5°C - +30°C. Wykonanag powierzchnie nalezy chroni¢ przed zbyt szybkg utratg wilgoci w wyniku
oddziatywania np. wysokich temperatur, przeciggu, promieniowania stonecznego itp. W celu zapewnienia
wysokiej jakosci posadzki i jednorodnosci koloru, wszystkie prace nalezy prowadzi¢ odpowiednimi
narzedziami w otoczeniu zabezpieczonym przed kurzem, pylem, kulkami styropianu itp.
zanieczyszczeniami.

5.4. Wykladzina dywanowa
Wyktadziny powinny by¢ instalowane po wykonaniu gtéwnych prac remontowo-budowlanych takich jak
tynkowanie, malowanie itp.
Pomieszczenie, w ktérym bedg instalowane wyktadziny musi by¢ czyste i ogrzane do temp.18°C na 72
godziny przed instalacjg, podtoze musi byé wyrdwnane. Temperatura ta powinna by¢ utrzymywana
réwniez w czasie i po zakoniczeniu procesu instalaciji.
Nawierzchnia, niezaleznie od jej rodzaju powinna by¢ sucha (maksymalnie 5,5% wilgotnosci podfoza
i 75% wilgotnosci wzglednej powietrza). Jezeli warunek ten nie jest spetniony mogg pojawi¢ sie trudnosci
z przyklejeniem wykfadziny. Wszelkie porowatosci powinny zostaé wyréwnane, a szczeliny uszczelnione.
Podtoze bazowe poddane renowacji przed potozeniem tekstylnej wyktadziny podtogowej. Jezeli warunek
ten nie jest spetniony, nalezy zdaC sobie sprawe, ze prawidiowa instalacja nie moze by¢
zagwarantowana. Nalezy réwniez upewnic sig, ze podtoze jest gtadkie, rowne oraz wolne od wszelkich
zanieczyszczen.
Czynnosci sprawdzajgce przed montazem:
= serie produkcyjne wyktadzin oznaczone sg numerami, wszystkie rolki powinny pochodzi¢ z tej
samej serii, sprawdzi¢, czy stosowany klej nadaje sie do podktadu wykfadziny.
" wszystkie rolki muszg by¢ uktadane w jednym, wybranym kierunku.
Sposdb uktadania wykfadzin w rolkach:
e jezelijest to mozliwe, uktada¢ wyktadziny wzdtuz dtuzszego wymiaru pokoju
) w celu minimalizacji liczby potgczen, stara¢ sie nie taczy¢ wyktadziny w miejscach
intensywnego ruchu oraz w poblizu drzwi wej$ciowych.
=  wymierzyé wykfadzine i przycig¢ do odpowiedniej dtugosci z zapasem 5cm, upewnic sie, ze
wykonano odpowiednie wyciecia w poblizu drzwi, uwzglednié nieréwnosci przy Scianie.
" utozy¢ pierwsze pasmo wyktadziny opierajgc jeden z brzegdéw o Sciane.
" potozy¢ kolejng dtugos¢ wyktadziny tak, by jej brzeg pokrywat krawedz wczesniej utozonego
kuponu ( zakfadka o szerokosci 5 cm), postepujac tak az do catkowitego pokrycia powierzchni
pomieszczenia.
= przycig¢ wyktadzine wzdtuz krawedzi Sciany.
= zwingC¢ wszystkie roztozone pasma do potowy dtugosci tak, by nie zepsu¢ pierwotnego ich
utozenia, nanies¢ klej na powierzchnie ~20cm w centrum kazdego pasma i ponownie rozwingc.
= przycig¢ krawedzie zachodzgcych na siebie pasm wyktadziny i usung¢ resztki dywanowe.
= odgig¢ krawedzie wyktadziny, nanies klej wzdtuz catego brzegu pasma i przyklei¢ do podtoza.
Po przyklejeniu catej powierzchni, rozwatkowa¢ wyktadzine przy pomocy watka (68kg), by uzyskac
maksymalng przyczepnos¢ do podtoza.

5.5.  Wyktadziny PVC
PODLOZE
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Rozpoczecie montazu musi zosta¢é poprzedzone sprawdzeniem i akceptacjg firmy instalujgcej
wyktadzine dotyczgcg warunkéw montazu w obiekcie.
a. Podtoze betonowe musi spetnia¢é wymagania:
-wytrzymatos¢ (klasa B12-B15),,
-grubo$¢ minimum 5 cm,
-prawidtowo pielegnowane w czasie dojrzewania (ok.28 dni)
-zdylatowane (dylatacje robocze i konstrukcyjne) zgodnie z PN 62-B-10144
SPRAWDZENIE
a. Wszystkie podioza wykonane bezposrednio na ziemi muszg mie¢ wykonang izolacje przeciw
wilgoci.
b. Wilgotnos¢ podioza nie moze przekracza¢ 2,5 %. Musi to zosta¢ sprawdzone odpowiednim
miernikiem.
c. Powierzchnia podtoza musi by¢ jednorodna, bez rys, brakdéw i wystepow, wolna od ttuszczow,
zanieczyszczeh i mleczka cementowedo.
PRZYGOTOWANIE
a. Nalezy usung¢ wszelkie niedoktadnosci posadzki. Wymagana jest rowno$¢ powierzchni:
odchylenia w dowolnym miejscu na dtugosci 1m nie powinny przekracza¢ 2-3mm.
b. Wieksze ubytki nalezy zaszpachlowac.
c. Podtoza porowate nalezy przeszlifowac.
MASY NIWELUJACE
Celem uzyskania gtadkosci powierzchni nalezy zastosowaé mase niwelujgcg. Przed wylaniem masy
nalezy zastosowac srodek gruntujgcy, tego samego producenta co masa.
KLEJE
Nalezy stosowac¢ kleje do wyktadzin PCV producentéw: Uzin, Kiesel, Bostik, Thomsit, Ilub innych
rekomendowanych przez producenta wyktadzin PCV.
SPAWANIE tACZEN
Wszystkie tgczenia nalezy spawaé celem uzyskania jednolitej posadzki.
PRZECHOWYWANIE
Wyktadziny w rolkach powinny zawsze by¢ przechowywane w pozycji pionowej i zabezpieczone przed
upadkiem.
WARUNKI MONTAZU
a. Ogrzewanie podtogowe powinno by¢ wytgczone na 48 godzin przed montazem i wigczone po 48
godzinach od zakonczenia montazu.
b. Wszystkie rolki powinny by¢ przechowywane w miejscu montazu, w pozycji pionowej,
w temperaturze 18°C przez minimum 24 godziny przed montazem. Ta temperatura musi byé¢
utrzymywana w trakcie montazu i 24 godziny po zakonczeniu montazu.
c. Rolki nalezy rozwingé na 24 godziny przed montazem.
MONTAZ
a. Przycig¢ wyktadzine zgodnie z ksztattem podtoza. Przyklei¢ wyktadzine na catej powierzchni
i walcowac¢ watkiem o wadze okoto 70kg. Po 30 minutach walcowaé ponownie w przeciwnym kierunku.
b. Klej nalezy uzywaé¢ dokfadnie wg instrukcji producenta. Nalezy go naktada¢ packa z zgbkami
w ksztalcie litery V, o wysokosci zgbkéw 1,5mm i rozstawie 5mm. Klejenie i walcowanie musi sie
odbywa¢ w czasie wigzania kleju aby unikng¢ efektu przebijania przez wykfadzine sladéw po naktadaniu
kleju packa.
c. Wszystkie fabryczne krawedzie powinny zosta¢ przyciete.
d. taczenia powinny przebiega¢ rownolegle do linii budowlanych. Nalezy unikaé tgczen w wejsciach.
e. Wszystkie fgczenia nalezy frezowaé na 2/3 grubosci a nastepnie spawaé sznurem spawalniczym.
Po spawaniu $cig¢ nadmiar sznura: zgrubnie po spawaniu, dokfadnie po wystygnieciu.
f. Przy wywijaniu wykfadzin na $ciany nalezy uzywac profili. Do klejenia powierzchni pionowych
nalezy uzywac klejow kontaktowych. Wszystkie taczenia pionowe nalezy spawac.
ZAKONCZENIE MONTAZU
Zamies¢ i odkurzy¢ wyktadzine.
Usung¢ wszystkie zabrudzenia i klej z wyktadziny po 24 godzinach od zakoriczenia montazu uzywajac
Srodka wg instrukcji producenta. Wieksze zabrudzenia doczy$ci¢ padami Sciernymi tej samej firmy.
Sptukac czystg wodg i odczekaé do wyschniecia. Usungé nadmiar wody, ktéry moze uszkodzi¢ kle;j.
ZABEZPIECZENIE
a. Po zakonczeniu montazu wyktadzine bez fabrycznego pokrycia poliuretanem nalezy pokry¢
warstwg zabezpieczajgcg wg instrukcji producenta. Po wyschnieciu przykryé folig lub innym materiatem.
b. Oddanie do uzytku powinno nastgpi¢ nie wczesniej niz po 48 godzinach od zakonczenia instalaciji.
ODPAD
Odpad o wielkosci 4m2 powinien by¢ przekazany klientowi na ewentualne naprawy.
KONSERWACJA
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Wyktadzine nalezy czyscic¢ i konserwowaé wg dokumentu ,Utrzymanie w Czystosci i Konserwacja
Obiektowych Wykiadzin PCV ”.

5.6. Posadzki z ptytek GRES i z terakoty

Posadzki z ptytek ceramicznych nalezy wykonywac zgodnie z projektem, ktory powinien okresli¢
konstrukcje podtogi, wytrzymatos¢ podkfadu, rodzaj i gatunek ptytek oraz rodzaj zapraw klejowych
i spoinowych.
Do wykonania posadzek mozna przystgpi¢ po zakonczeniu robét stanu surowego i robét tynkarskich oraz
robét instalacyjnych wraz z prébami ci$nieniowymi.
W pomieszczeniach, w ktérych wykonywane sg posadzki z ptytek nalezy utrzymywacC temperature
zgodng z zaleceniami producenta.
Podkiad pod ptytki nalezy wykonaé¢ zgodnie z SST B-K.03.01.
Ptytki uktada sie ba betonie i dobija mtotkiem gumowym do poziomu posadzki. Spoiny miedzy ptytkami
powinny mie¢ szeroko$¢ umozliwiajgcg doktadne wypetnienie tj. praktycznie 1-3 mm. Szeroko$¢ spoin
powinna by¢ jednakowa i kontrolowana przy uktadaniu. Dopuszczalne odchyiki:

- od poziomu max 2 mm na 2 m facie i nie wiecej niz 5 mm na catej powierzchni
- prostolinijnos¢ spoin max 2 mm na 2 m tacie.

Do spoinowania mozna przystgpi¢ dopiero po kilku dniach od utozenia ptytek.
Posadzke z ptytek nalezy wykonczy¢ przy scianach lub innych elementach budynku cokolikiem z ptytek
gres) lub z ksztattek cokotowych.
Posadzka powinna by¢ czysta, ewentualne zabrudzenia zaprawg lub kitem nalezy niezwtocznie usungé
w czasie uktadania ptytek. Na koniec kazdego dnia posadzke pola¢ woda. Prowadzi¢ pielegnacje przez
kolejne 7 dni.
Po wykonaniu spoinowania, umyciu posadzki nalezy posadzke zaimpregnowac.

6. Kontrola Jakosci Roboét
Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6ét podanow SST,Wymagania ogdine” pkt 6.

Wymagana jakos¢ materiatbw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie

0 jakosci lub znakiem jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogdlnych wykonania robot (cieplnych,

wilgotnosciowych). Sprawdzi¢ prawidtowosé wykonania podktadu, posadzki, dylatacji.

Zakres czynnosci kontrolnych:

1. Sprawdzenie jakosci powierzchni metodg wizualng. Utwardzona posadzka powinna by¢ jednolitej
barwy, bez rys, spekan i pofatdowan, gtadka lub szorstka, w zaleznosci od rodzaju.

2. Niedopuszczalne sg biate przebarwienia i kleisto§¢ powierzchni pod wptywem wilgoci.

3. Sprawdzenia stopnia utwardzenia posadzki poprzez naciskanie jej powierzchni metalowym
przedmiotem, po naciskaniu nie powinny pozostawa¢ w posadzce trwate odksztatcenia,

4.  Sprawdzenie przylegania i zwigzania posadzki z podktadem podiogowym poprzez opukiwanie jej
powierzchni drewnianym miotkiem. Posadzka nie powinna wydawa¢ charakterystycznego gtuchego
odgtosu.

5.  Sprawdzenie prawidtowosci wykonania szczelin dylatacyjnych metodg wizualng oraz poprzez
zmierzenie ich szerokosci w dowolnie wybranych trzech miejscach. Szczeliny dylatacyjne powinny
mie¢ jednakowg szerokos¢, a masa dylatacyjna powinna dokfadnie wypetnia¢ przestrzen pomiedzy
polami posadzki.

6. Sprawdzenie prawidiowosci wykonania spadkéw zgodnie z projektem arch., przez obserwacije
kierunkow sptywu rozlanej wody.

7. Sprawdzenie réwnosci powierzchni posadzki za pomocg taty o diugosci 2 m, odchylenie na jej
dtugosci nie powinno przekracza¢ 2 mm.

8. Sprawdzenie metodg wizualng, prawidtowosci wykonania szczegotdw wykonczenia posadzki, np.
osadzenia wpustu, wykonania cokotu.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni od ptaszczyzny i krawedzi od kierunku
Powierzchni od Powierzchni i krawedzi od kierunku Przecinajgcych sie
taszczyzny i - - ptaszczyzn od kata w
krawedzi od linii plonowego poziomego dokumentagji
prostej
Nie wieksza niz 1 Nie wieksze niz 1 Nie wieksze niz 1 Nie wigksza niz 1 mm na
mm i w liczbie nie mm i ogétem nie mm i ogétem nie dtugosci taty kontrolnej 2 m
wiekszej niz 2 szt wiecej niz 2 mm w wiekszej niz 2 mm
na catej dtugosci | pomieszczeniach do | na catej powierzchni
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taty kontrolnej 2 m 3,5 m wysokosci ograniczonej
oraz nie wiecej niz3 | $cianami, belkami
mm w itp.
pomieszczeniach
powyzej 3,5 m
wysoko$ci

Wyniki kontroli posadzki powinny by¢é poréwnane z wymaganiami podanymi w projekcie i opisane
w Dzienniku Budowy Ilub protokole zatgczonym do Dziennika Budowy. Jezeli cho¢ jedna
z kontrolowanych cech nie spetnia wymogow odbieranych prac budowlanych nie mozna uznac¢ za
wykonane prawidtowo.

7. Obmiar robét
Jednostkg obmiarowg jest m?Z. 1lo$¢ robot okresla sie na podstawie dokumentacji projektowe;.
Jednostkg obmiarowg wykonanych cokolikow, listew, szczelin dylatacyjnych jest 1mb.

8.0dbior robot
8.1. Ogolne zasady odbioru robot
Ogodlne zasady dotyczgce odbioru robét podano w SST ,Wymagania ogdine” pkt 8.
Odbiér powinien by¢ potwierdzony wpisem do dziennika budowy. Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru
na podstawie zgtoszenia Wykonawcy.

Odbiér materiatéw i robét — powinien obejmowaé zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz
sprawdzenie wiasciwosci technicznych z wystawionymi atestami wytwércy. Nie nalezy stosowac
materiatdéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

Wyniki odbioréw materiatéw i robét powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

Odbioér powinien obejmowacé:
- sprawdzenie wygladu zewnetrznego (ocena wzrokowa),
- sprawdzenie prawidtowosci uksztaltowania powierzchni posadzki,
- sprawdzenie grubosci warstw posadzkowych,
- sprawdzenie prawidiowosci wykonania stykéw materiatdw posadzkowych za pomoca
szczelinomierza lub suwmiarki,
- sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotow lub listew podtogowych.

9. Podstawa ptatnosci
Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w SST B-00.00.00 ,Wymagania ogdine”

pkt 9.
Cena obejmuje wszystkie roboty dotyczgce wykonania podiozy i posadzek skalkulowane przez
Wykonawce:

- przygotowanie podtoza,

- dostarczenie materiatéw i sprzetu,

- wykonanie posadzKi

- oczyszczenie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

PN-ISO 6707-1:1994

PN - 63/B — 06251

Budownictwo. Terminologia. Terminy ogolne
Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne

PN — 88/B — 06250
PN - 62/B-10144
PN-EN 1008:2004
PN-76/8841-21

PN-1SO-9000
PN-EN 12004:2002

PN-1SO 13006:2001
PN-EN 87:1994

Beton zwykty.

Posadzki z betonu i zaprawy cementowej

Woda zarobowa. Specyfikacja pobierania probek.

Posadzki z wyktadzin i tworzyw sztucznych. Wymagania i badania przy
odbiorze.

(Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemow
zapewniania jakos$ci i zarzgdzanie systemami zapewniania jakosci.

Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne

Ptyty i ptytki ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wlasciwosci i znakowanie
Ptyty i ptytki ceramiczne s$cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja,
wiasciwosci i znakowanie
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PN-EN 159:1996
PN-EN 176:1996
PN-EN 177:1997
PN-EN 178:1998
PN-93/B-02862
PN-B-32250:1988
PN-EN-197-1

BN-88/6731-08
PN-88/B-30000

10.2. Inne materiaty

Piyty i ptytki ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
E>10%. Grupa B IlI.

Ptyty i ptytki ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci
wodnej E<3%. Grupa B I.

Piyty i ptytki ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
3% < E< 6%. Grupa B lla.

Ptyty i ptytki ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6%
< E< 10% Grupa B llb.

Odpornos¢ ogniowa

Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw

Cement. Cze$¢ 1. Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementow powszechnego uzytku.

Cement. Transport i przechowywanie.

Cement portlandzki

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych Cze$¢ B — Roboty wykonczeniowe, zeszyt 5
,Okfadziny i wyktadziny z ptytek ceramicznych”, wydane ITB — 2004r.

Dokumentacje i specyfikacje w zamowieniach publicznych”, 1zba Projektowania Budowlanego, Warszawa

2005.

Karty techniczne produktéw, Aprobaty Techniczne dla zastosowanych materiatow.
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B-13.00.00

ROBOTY MALARSKIE
(kod CPV 45442100-8 Roboty malarskie)

1. WSTEP
1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania i obioru rob6t malarskich
w ramach budowy: Budowa budynku pod potrzeby siedziby Starostwa Powiatowego wraz z niezbednymi
urzagdzeniami infrastruktury technicznej i zagospodarowania terenu, rejon zbiegu ul. ks. Popietuszki
i Wrzosowej, dziatka nr ewid. 1492/3.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu oraz
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych specyfikacja
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie robét malarskich w obiekcie objetym przetargiem:
e roboty przygotowawcze,
e gruntowanie przed malowaniem,
e malowanie powierzchni, powtoki dekoracyjne - Sciany i sufity - farby akrylowe w kolorach
pastelowych
e pomieszczenia reprezentacyjne i o duzym natezeniu ruchu — obiektowe atestowane
wyktadziny PVC (tapety dedykowane dla obiektéw uzyteczno$ci publicznej)

1.1. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz okresleniami
podanymi w SST B-K.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 1.4
podtoze malarskie — powierzchnia (np. betonu, tynku, drewna itp.) surowa, zagruntowana lub
wygtadzona, na ktérej ma by¢ wykonana powtoka malarska.
powloka malarska — warstwa ochronno-dekoracyjno-izolacyjna chronigca obiekt i jego elementy przed
wptywem warunkéw zewnetrznych i wewnetrznych oraz stanowi warstwe wykoriczeniowo-dekoracyjna.
farba — ptynna lub pétptynna zawiesina albo mieszanina silnie rozdrobnionych ciat statych (np. pigmentu-
barwnika i réznych wypetniaczy) w roztworze spoiwa.

1.2, Ogdlne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w SST ,Wymagania ogélne” pkt 1.5.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych robét oraz za ich
zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg oraz zaleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy
Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskania i skladowania podano w SST B-00.00.00
+~Wymagania ogolne” pkt 2.
Wszystkie materiaty do robdt malarskich powinny odpowiadaé wymaganiom norm panstwowych lub
Swiadectw dopuszczenia w budownictwie.

- tapety dedykowane dla obiektow uzytecznosci publicznej

- srodki gruntujgce

- farby wewnetrzne akrylowe w kolorach pastelowych wg projektu
Na zastosowane zestawy malarskie musi by¢ akceptacja Inspektora Nadzoru.

3. Sprzet
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST ,Wymagania ogdlne” pkt 3.
Roboty malarskie mozna wykonaé przy uzyciu pedzli lub aparatéw natryskowych.

4 Transport

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w SST ,Wymagania ogolne” pkt 4.
Farby pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 w bebny lekkie lub wiaderka stozkowe wg PN-EN-ISO
90-2:2002 i przechowywane w temperaturze min.+5°C nalezy transportowaé¢ zgodnie z PN-85/0-79252
i przepisami obowigzujgcymi w transporcie kolejowym lub drogowym.
Pozostate materiaty zgodnie z wymaganiami producenta.
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5. Wykonanie robét
Ogodlne zasady wykonania robét podano w SST ,Wymagania ogélne” pkt 5.

5.1.Przygotowanie podtozy

Podtoze posiadajgce drobne uszkodzenia nalezy naprawi¢ przez uzupetnienie ubytkéw szpachlg
gipsowg. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu. Odstajgce tynki nalezy odbi¢, a rysy
poszerzy¢ i wypetni¢ zaprawg gipsowa.

5.2. Gruntowanie — przed malowaniem farbami powierzchnie nalezy gruntowaé preparatami do
gruntowania.

5.3. Tapetowanie

Na oczyszczone i wyréwnane poditoze nanosimy powioke gruntujacg z kleju do tapet rozrobionego
z wodg w stosunku 1:80. Po zagruntowaniu przystepujemy do uktadania tapety. W zaleznosci od rodzaju
tapety dobieranym klej. Nanosimy klej na pasy docietej na odpowiedni wymiar tapety lub $ciane —
w zaleznosci od rodzaju tapety. Dokfadnie dociskamy tapete likwidujgc jednoczesnie pecherzyki
powietrza i nieréwnosci. Dociskamy styki . Pozostawiamy do wyschniecia. Nastepnie przystepujemy do
malowania.

5.4. Wykonywanie powtok malarskich

Powtoki z farb powinny by¢ nie zmywalne, dawaé aksamitno-matowy wyglad powierzchni. Barwa
powtok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam oraz sladéw pedzla.
Przed przystgpieniem do wykonywania powitok malarskich pokrywczych nalezy zakonczy¢ roboty
budowlane stanu surowego.
Tynki powinny odpowiada¢é wymaganiom normy PN-B-10100:1970. Wszelkie uszkodzenia tynkow
powinny by¢ usunigte przez wypetnienie odpowiednig zaprawg gipsowgq i zatarte do rownej powierzchni.
Powierzchnia tynkéw powinna by¢é pozbawiona zanieczyszczeh a wystajgce metalowe elementy
zabezpieczone antykorozyjnie.
Podtoza z ptyt kartonowo-gipsowych odkurzone, bez plam ttuszczu. Wkrety mocujace oraz styki ptyt
powinny by¢ zaszpachlowane. Uszkodzone fragmenty ptyt naprawione masg szpachlowg, na ktorg
wydano aprobate techniczna.
W przypadku stwierdzenia niezgodnos$ci podiozy z wymaganiami jw. nalezy okresli¢ zakres prac, rodzaje
materiatdw oraz sposoby usuniecia tych niezgodno$ci. Nastepnie przeprowadzi¢ ponowng kontrole
podtozy a wyniki odnotowaé w formie protokotu kontroli i wpisu do Dziennika Budowy.

5.5. Warunki prowadzenia robo6t malarskich
Roboty malarskie nie powinny by¢ prowadzone :
- w temperaturze ponizej +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, aby w ciggu doby nie nastepowat
spadek temperatury ponizej 0°C,
- w temperaturze powyzej 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, aby temperatura podtoza nie byta
wyzsza niz 20°C (np. w miejscach bardzo nastonecznionych).
W przypadku wystgpienia opadoéw w trakcie prowadzenia robot malarskich swiezo pomalowane, nie
wyschniete powierzchnie nalezy ostonié.
Roboty malarskie mozna rozpoczgé, jezeli wilgotnos¢ podiozy (tynki, ptyty g-k itp.) przewidzianych pod
malowanie jest wieksza niz podano w tabeli 1.

Tabela 1 Najwieksza dopuszczalna wilgotnos¢ podtozy mineralnych przeznaczonych pod malowanie

Lp. Rodzaj farby Najwieksza wilgotnos¢ podtoza,

w % masy
y Farby dyspersyjne, na spoiwach zywicznych 4
rozcienczalnych wodag
2 Farby na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych 3

Farby na spoiwach mineralnych bez lub z dodatkami
3 modyfikujgcymi w postaci suchych mieszanek 6
rozcienczalnych wodg lub w postaci ciektej
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4 Farby na spoiwach mineralno-organicznych 4

W pomieszczeniach zamknietych przy pracach malarskich nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje.

5.6. Wykonanie robét malarskich wewnetrznych

Roboty malarskie wewngtrz budynku mozna rozpoczg¢, kiedy podtoza spetniajg wymagania podane
w pkt 5.2., a warunki w pkt 5.3.
Pierwsze malowanie nalezy wykona¢ po:

- catkowitym ukonczeniu roboét instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych, centralnego
ogrzewania, gazowych, elektrycznych, z wyjgtkiem zatozenia urzgadzen sanitarnych oraz
armatury oswietleniowej,

- wykonaniu podtozy pod wyktadziny podtogowe,

- catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem jesli stolarka nie zostata
wykonczona fabrycznie.

Drugie malowanie mozna wykonac po:

- wykonaniu biatego montazu

- utozeniu posadzek (z wyjagtkiem wyktadzin dywanowych i z tworzyw sztucznych) z przybiciem
listew przysciennych i cokotow,

- oszkleniu okien, jesli nie byto to wykonane fabrycznie.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farb.

Elementy, ktére w czasie robdt malarskich mogg ulec uszkodzeniu lub zabrudzeniu, nalezy zabezpieczy¢
i ostonic.

Farby mozna naktada¢ pedzlem, watkiem lub natryskiem pneumatycznym. Wykonywa¢ malowanie
dwuwarstwowo zgodnie z zaleceniami producenta (patrz karty techniczne).

Podstawowe techniki malarskie

Naktadanie pedzlem

e Na podtozach mineralnych stosuje sie tylko do malowania matych powierzchni (np. naroznikéw)
ze wzgledu na niskg wydajnosé;

e Naktadanie farb o wysokiej lepkosci (np. tiksotropowych) pedzlem moze powodowaé
powstawanie charakterystycznych smug, ktére nie zanikajg po wyschnieciu;

¢ Nakfadanie pedzlem jest uzyteczne przy gruntowaniu, gdyz umozliwia doktadne wcieranie gruntu
w podtoze.

Naktadanie watkiem

e Metoda najbardziej popularna przy naktadaniu farb na podtoza, ze wzgledu na prostote i duzg
wydajnosg¢;

¢ Nalezy pamieta¢ o naktadaniu w kierunkach krzyzujgcych sie, aby pokry¢ wszystkie nierownosci
podtoza.

Natrysk powietrzny

e Metoda o duzej wydajnosci, ale wymagajgca bardziej skomplikowanego sprzetu;

e Nalezy pamieta¢ o przecedzeniu farby przed uzyciem, aby usung¢ ewentualne zanieczyszczenia
mogace zatka¢ dysze pistoletu.

UWAGA!
Kazdorazowo przed przystgpieniem do prac malarskich wykonaé¢ probki kolorystyczne o wymiarach 1,0 x
2,0 m do zatwierdzenia przez Inzyniera po uzyskaniu akceptacji Projektanta.

6. Kontrola Jakosci Robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podanow SST,Wymagania ogdine” pkt 6.

6.1. Badania w czasie robot
Czestotliwos$¢ oraz zakres badan powinny by¢ zgodne normami.
Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowaé pod wzgledem ich jakosci. Farby i $rodki
gruntujgce powinny odpowiada¢ normom wymienionym w pkt 10.1
Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzi¢:
- deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wyrobéw z odpowiednig normg lub aprobatg
techniczna,
- termin przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu,
- wyglad zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu.
Ocene wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzi¢ wizualnie. Farba powinna stanowi¢ jednorodng
w kolorze i konsystencji mieszanine.
Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktérych widaé:
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a/ w przypadku farb ciektych:
- skoagulowane spoiwo,
- nieroztarte pigmenty
- grudki wypetniaczy (z wyjatkiem niektérych farb strukturalnych),
- kozuch,
- Slady plesni,
- trwaly, nie dajgcy sie wymieszac¢ osad,
- nadmierne, utrzymujgce sie spienienie,
- obce wytrgcenia,
- zapach gnilny,
b/ w przypadku farb w postaci suchych mieszanek:
- zbrylenie,
- obce wytrgcenia,
- zapach gnilny,
- Slady plesni
Zasady dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem
nadzoru. Wyniki badan materiatéw powinny by¢é wpisywane do dziennika budowy akceptowane przez
Inspektora.
Wyglad powierzchni nalezy oceni¢ wizualnie z odlegtodci okoto 1 m w rozproszonym $wietle dziennym
lub sztucznym i oceni¢ czy zostaty spetnione wymagania zawarte w pkt 5.2. i 5.3. Wilgotnos$¢ podtozy
oceni¢ przy pomocy odpowiednich przyrzadéw. Wyniki kontroli podtozy nalezy odnotowaé w formie
protokotu kontroli i wpisu do Dziennika Budowy.
6.2. Badania w czasie odbioru
Badanie powtok malarskich nalezy przeprowadzi¢ nie wczesniej niz 14 dni po ich wykonaniu.
Ocenie podlega:
- wyglad zewnetrzny - wizualnie w Swietle rozproszonym z odlegtosci okoto 0,5m.
- zgodnos¢ barwy i potysku — przez poréwnanie w $wietle rozproszonym wyschnietej powioki
z wzorcem producenta
- odporno$¢ na wycieranie — przez lekkie pocieranie powierzchni szmatkg Iniang lub bawetniang
w kolorze kontrastowym. Powtoke nalezy uzna¢ za odporng na wycieranie, jezeli nie wystgpity na
szmatce $lady farby
- przyczepnos¢ powtoki
- na podtozach mineralnych i witdknisto mineralnych przez wykonanie skalpelem siatki nacieé
prostopadtych o boku 5 mm, po 10 oczek w kazdg strone a nastepnie przetarciu pedzlem nacietej
powioki; przyczepnos¢ powtoki nalezy uznac za dobra, jezeli zaden z kwadracikow nie wypadnie
- na podiozach drewnianych i metalowych zgodnie z normg PN-EN-ISO 2409
- odporno$¢ na zmywanie — przez pieciokrotne silne potarcie mokrg namydlong szczotkg z twardej
szczeciny, a nastepnie doktadne sptukanie jej wodg za pomocag miekkiego pedzla; powloke nalezy
uzna¢ za odporng na zmywanie, jezeli piana mydlana nie ulegnie zabarwieniu oraz cata badana
powtoka po wyschnieci bedzie jednakowej barwy i bez przeswitow.
Wyniki kontroli i badan powinny byé odnotowane w formie protokotu z kontroli badan i wpisu do Dziennika
Budowy.
W przypadku gdy ktérekolwiek z wymagan stawianych powtokom nie jest spetnione, nalezy uznaé, ze
powloki nie zostaty wykonane prawidtowo i nalezy wykonaé dziatania korygujgce, majgce na celu
usuniecie niezgodnosci. W tym celu w protokole kontroli i badan nalezy okresli¢ zakres prac, rodzaje
materiatéw oraz sposoby doprowadzenia do zgodnosci powtoki z wymaganiami.

7. Obmiar robét

Jednostkg obmiarowg jest m? powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem podfoza i farb,
ustawieniem rusztowan oraz uporzgdkowaniem stanowiska. llos¢ robdt okresla sie na podstawie
dokumentacji projektowe;.

8.0dbior robot
8.1. Ogdlne zasady odbioru robét
Ogodlne zasady dotyczace odbioru robét podano w SST ,Wymagania ogélne” pkt 8.
Odbiér powinien by¢ potwierdzony wpisem do dziennika budowy. Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru
na podstawie zgtoszenia Wykonawcy.
8.2 Odbiér podtoza
Zastosowane do przygotowania podioza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom
panstwowych norm. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z pkt 5.1.
8.3 Odbior robot malarskich:
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Podstawe do odbioru wykonania robét malarskich stanowi ich zgodno$¢ wykonania z dokumentacjg
projektowg i zatwierdzonymi zmianami, dokonanymi w toku prowadzonych prac, podanymi
w dokumentacji powykonawcze;.
Zgodnos¢ wykonania robot stwierdza sie na podstawie zgodnosci wynikéw badan kontrolnych
z wymaganiami norm, aprobat technicznych, warunkami podanymi w pkt 5 i 6.
Roboty malarskie wykonane nie zgodnie z wymienionymi wymaganiami mogg by¢ odebrane pod
warunkiem, Zze odstepstwa nie obnizajg wiadciwosci uzytkowych i komfortu ich uzytkowania.
W przeciwnym wypadku nalezy je poprawié¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru.
Wykonawca zobowigzany jest przedstawic:

- petng dokumentacje powykonawczg wraz z oswiadczeniami stwierdzajgcymi zgodnos$¢ w/w robot

z projektem

- protokoty badan kontrolnych oraz certyfikaty jakosci materiatéw i wyrobdw,

- stwierdzenie inspektora nadzoru, ze wyniki przeprowadzonych badan robét byty pozytywne.
Protokét odbioru powinien zawierac:

- zestawienie wynikéw badan miedzyoperacyjnych i koricowych

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania rob6t z zaméwieniem

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia.
Wyniki odbiorow materiatéw i robét powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

9. Podstawa ptatnosci
Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w SST B-00.00.00 ,Wymagania ogdine”

pkt 9. Pfaci sie za ustalong ilos¢ m? robot malarskich wg ceny skalkulowanej przez Wykonawce za:

- dostarczenie i przygotowanie materiatéw,

- przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

- zagruntowanie podtoza,

- przygotowanie farb, pomalowanie powierzchni

- przygotowanie kleju, tapetowanie Scian

- ustawienie i rozebranie rusztowan lub drabin malarskich,

- oczyszczenie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. NORMY

PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne i alkaidowe.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne do malownia wnetrz budynkow..

PN-1S0O-9000 (Seria 9000,9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczgce systemow zapewniania
jakosci i zarzgdzanie systemami zapewniania jakoSci.

PN-62/C-81502 Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan.

PN-69/B-10280 Ap1:1999 Roboty malarskie farbami wodnymi i emulsyjnymi.

10.2. Inne materiaty
Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych. Czeé¢ B — Roboty wykohczeniowe, zeszyt 4
,Powtoki malarskie zewnetrzne i wewnetrzne”. wydane ITB — 2003r.

Dokumentacje i specyfikacje w zamdwieniach publicznych, Izba Projektowania Budowlanego, Warszawa
2005.
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B-14.00.00

ROBOTY ELEWACYJNE
(kod CPV 45443000-4 Roboty elewacyjne)

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét elewacyjnych w ramach inwestycji: Budowa budynku pod potrzeby siedziby
Starostwa Powiatowego wraz z niezbednymi urzadzeniami infrastruktury technicznej i zagospodarowania
terenu, rejon zbiegu ul. ks. Popietuszki i Wrzosowej, dziatka nr ewid. 1492/3.
1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu

i realizacji robot wymienionych w pkt 1.1

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na
celu wykonanie:

- tynkéw cienkowarstwowych,

- oktadzin z ptyt HPL np. TRESPA na podkonstrukcji stalowej,

- okfadzin aluminiowych np. ALUCOBOND.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej SST sg zgodne z zamieszczonymi w SST
»~Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczgce rob6t podano w SST B-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.
Zaprawa klejaca - sucha mieszanka do zarobienia wodg na budowie przeznaczona do przyklejenia
styropianu do podtoza i tkaniny zbrojgcej do styropianu.
Zaprawa tynkarska — sucha mieszanka do zarobienia wodg na budowie, przeznaczona do wykonania
wyprawy na warstwie zbrojonej.
Warstwa zbrojona — uktad sktadajgcy sie z zaprawy klejgcej oraz tkaniny zbrojgcej znajdujgcej sie
w srodku zaprawy klejace;j.
Wyprawa tynkarska - zaprawa tynkarska po stwardnieniu stanowigca zewnetrzng warstwe
wykonhczeniowg uktadu ocieplajgcego.
Spoina klejowa — zaprawa klejgca po stwardnieniu i wyschnieciu.

2. Materialy

2.1. Ogolne wymagania
Ogdélne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST B-
00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2 Zaprawa do klejenia i wykonywania warstwy zbrojacej na wetnie mineralnej

to zaprawa shuzaca do mocowania plyt z welny mineralnej oraz do wykonywania na nich
cienkiej warstwy zbrojonej siatkg przy ocieplaniu budynkéw metodg lekka-mokra.

DANE TECHNICZNE:

Baza: mieszanka cementdéw z wypeliaczami mineralnymi i
modyfikatorami

Temperatura stosowania: od +5 do +25°C

Czas zuzycia: do 1,5 godz.

Przyczepnosc:

- do betonu >(0,6 MPa

- do welhy > 0,05 (rozerwanie w warstwie welny)

Orientacyjne zuzycie:

- mocowanie plyt: ok. 5,0 kg/m’

- warstwa zbrojona: ok. 5,0 kg/m’
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Sypka zaprawa ma wlasciwoséci draznigce, a zawarto$§¢ cementu powoduje, ze wyrdb
zmieszany z wodg ma odczyn alkaliczny. W zwigzku z tym nalezy chroni¢ naskorek i oczy.
W przypadku kontaktu materialu z oczami ptukac¢ je obficie wodg i zasiggna¢ porady lekarza.
Zawartos¢ chromu VI — ponizej 2 ppm w okresie waznos$ci wyrobu.

Wyréb musi posiada¢ aprobate techniczng lub europejska aprobate techniczna, lub
odpowiada¢ wymaganiom odpowiedniej aktualnej rekomendowanej normy.

2.3. Oktadziny z ptyt TRESPA METEON NW13/ST lub réwnowazne

Ruszt systemowy.

Ptyty gr. 0,8 cm

Kolorystyka — country Wood.

Ostateczny dobér rodzaju laminatu po przedstawieniu probek generalnemu projektantowi i akceptac;i
przez inwestora.

2.4. Oktadzina aluminiowa ALUCOBOND lub réwnowazna.
Ruszt systemowy.

Okfadzina gr.1,5 mm na wetnie mineralnej.

Kolorystyka — wg rysunkow elewacji.

2.5. Tynk cienkowarstwowy.

System ocieplenia scian

System oparty na potaczeniu wetny mineralnej z mineralnymi materiatami wykonczeniowymi jest
typem ocieplenia dla budynkéw wysokich, jak réwniez dla tych obiektow, gdzie zachodzi konieczno$¢
lepszej izolacji akustycznej. Systemem tym mozna dokonywac renowaciji starych budynkéw jak i ociepla¢
nowe obiekty. Do wykonania wyprawy tynkarskiej nalezy zastosowaC zaprawe tynkarskg =z tynku
mineralnego barwionego w masie. Zaprawa powinna by¢ dopuszczona do stosowania aprobatami
technicznymi wydanymi przez ITB. W aprobacie technicznej i certyfikacie zatgczonym do partii zapraw
powinien by¢ podany czas przydatnosci do uzycia.

Do wykonania warstwy izolacyjnej nalezy zastosowac ptyty wetny mineralnej mocowanej kotkami
i klejem do $ciany zelbetowej lub Sciany z pustakéw ceramicznych. Zastosowana siatka z widkna
szklanego powinna odpowiada¢ wymaganiom PN-92/P-85010.

3. Sprzet
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST B-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jakos¢ wykonywanych roboét. Sprzet uzywany do robdt powinien byé zgodny z ofertg
Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdw i iloSci wskazaniom zawartym w SST w pkt. 5,
programie zapewnienia jakosci lub projekcie organizacji robot, zaakceptowanym przez Inspektora
nadzoru inwestorskiego.
Liczba i wydajnosc sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robét zgodnie z zasadami okreslonym
w dokumentacji projektowej, SST pkt. 5. i wskazaniach Inspektora nadzoru inwestorskiego w terminie
przewidzianym umowa.
Sprzet bedacy wlasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét ma byé utrzymywany w dobrym
stanie i gotowosci do pracy. Musi on spetnia¢ normy ochrony Srodowiska i przepisy dotyczace jego
uzytkowania.
Wykonawca ma obowigzek dostarczy¢é Inspektorowi nadzoru inwestorskiego kopie dokumentéw
potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, gdy jest to wymagane przepisami.
Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewidujg mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu przy
wykonywanych robotach, wykonawca ma obowigzek powiadomi¢ Inspektora nadzoru inwestorskiego
o0 swoim zamiarze wyboru i uzyskac¢ jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po
akceptacji Inspektora nadzoru, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.
Wykonywanie robot fasadowych nalezy wykonywaé przy uzyciu rusztowania, drobnego sprzetu
budowlanego i elektronarzedzi. Roboty z rusztowan mozna rozpoczgaé po odbiorze i dopuszczeniu
rusztowan do eksploataciji.
Przy wykonywaniu tynkow Wykonawca powinien korzystac z:

- mieszadet elektrycznych

- pac ze stali nierdzewne;j

- pac z PCV

- pedzli i watkébw malarskich
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4. Transport

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w SST B-00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt 4.
Wykonawca jest obowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie wptyne
niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robét i wlasciwosci przewozonych materiatow. Liczba $srodkow
transportu musi zapewnia¢ przeprowadzenie robo6t zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji
projektowej SST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminach przewidzianych w umowie.
Przy ruchu po drogach publicznych, pojazdy muszg spetiaé wymagania przewidziane Kodeksem Ruchu
Drogowego i przepisami wykonawczymi do niego. Srodki transportu nie odpowiadajgce warunkom
dopuszczalnych obcigzen na osie mogg byé dopuszczone przez wilasciwy zarzad pod warunkiem
przywrocenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drég na koszt Wykonawcy.
Wykonawca ma obowigzek na biezgco usuwaé, na wilasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. Wykonanie robét
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST B-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. Przygotowanie podioza

Podtoze pod tynk mineralny musi byé stabilne, nosne, suche, jednorodne i wolne od zanieczyszczen.
Powierzchnia musi by¢ réwna i gladka. Zaleca sie stosowanie na podtozach o niskiej chfonnosci wody.

Tynk cienkowarstwowy stosowany na warstwy ocieplenia, uktada¢ na siatce z widkna szklanego na
podtozu z kleju szpachlowego zatartego na gtadko.

Warstwy ocieplenia z wetny mineralnej wykonywac zgodnie ze specyfikacjg ,lzolacje”

Dobrze zwigzane suche podtoze pokry¢ obficie ptynem gruntujgcym, przynajmniej na 12 godzin przed
rozpoczeciem prac tynkarskich. Podtoza tynkéw powinny odpowiada¢ wymaganiom producenta tynkow
mineralnych.

5.3. Wykonanie tynkéw zewnetrznych

Tynki nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5C° i nie wyzszej niz +25C°. Wilgotno$¢
wzgledna powietrza nie moze by¢ zbyt wysoka.

Wykonywang wyprawe nalezy chronié przed bezpos$rednim dziataniem stonca i opadéw atmosferycznych,
az do petnego zwigzania tynku. Czas wigzania w przypadku wysokiej wilgotno$ci powietrza i/lub niskiej
temperatury moze sie znacznie przedtuzyc.

Tynk cienkowarstwowy

Przed uzyciem, tynk doktadnie wymieszaé mieszadtem elektrycznym. Zaleca sie mieszanie zawartosci
kilku wiader w wiekszym pojemniku i systematyczne uzupetnianie w miare zuzywania zaprawy.

Tynk nanosi¢ paca ze stali nierdzewnej. Swiezo natozony tynk zacieraé pacg z PCV ruchami kolistymi.
Pace do zacierania nalezy co pewien czas oczysci¢ szpachelkg. Utatwi to uzyskanie regularnej faktury
tynku. Nie nalezy my¢ pacy wodg i kontynuowac¢ pracy mokrym narzedziem, gdyz moze to by¢ przyczynag
plam o innym odcieniu.

Przy wykonywaniu tynkow silikatowych stosowac sie $cisle do instrukcji producenta tynku.

Listwy systemowe - profile narozne, startowe oraz dylatacyjne (w dylatacjach konstrukcyjnych)
montowa¢ zgodnie zinstrukcjg producenta tynkéw systemowych stosujgc odpowiednie, zalecane
materiaty.

5.4. Wykonanie okladzin zewnetrznych systemowych wg instrukcji producentéw systemu.

6. Kontrola jakosci roboét
6.1. Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli robét podano w ,Wymagania ogélne”.

6.1. Badania w czasie robét tynkarskich

Czestotliwos¢ oraz zakres badan powinny byé zgodne normami.
Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady
dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem nadzoru.
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg zaswiadczenia
0 jakosci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wiasciwosci technicznych dostarczonego
wyrobu na podstawie tzw. badan doraznych.
Wyniki badan materiatébw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy akceptowane przez Inspektora
budowy.

6.2. Badania w czasie odbioru

Badania tynkow zwyktych powinny by¢ przeprowadzane w sposéb podany w normie PN-65/10101
i umozliwia€ ocene wszystkich wymagan a w szczegolnosci:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
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- jako$ci zastosowanych materiatow i wyroboéw,

- prawidtowosci przygotowania podtozy,

- przyczepnosci tynkdéw do podioza,

- grubosci tynkéw,

- wygladu powierzchni tynkow,

- prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynkow.

- wykonczenie tynkdw na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych

7. Obmiar roboét

Ogodlne zasady dotyczace obmiaru robét podano w SST ,, Wymagania ogélne” pkt. 7
Obmiar robét powinien okreslaé faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z dokumentacjg
projektowa.
Jakikolwiek bigd lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosci robét podanych w kosztorysie ofertowym lub
gdzie indziej w SST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robét. Btedne dane
zostang poprawione wg ustalen Inspektora nadzoru inwestorskiego na pismie. Obmiar gotowych robét
bedzie prowadzany z czestoscig wymagang do celu ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub innym czasie
okreslonym w umowie.
Zasady okreslania ilosci robot podane sg w KNR-ach i KNNR-ach oraz ZKNR-ach.
Jednostki obmiaru powinny by¢ zgodne z jednostkami okreslonymi w dokumentacji projektowe;j
i przedmiarze robot.
Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robét musi by¢ zaakceptowany
przez Inspektora nadzoru.
Urzadzenia i sprzet pomiarowy dostarcza Wykonawca. Jezeli urzgdzenia te wymagajg badan
legalizacyjnych, to Wykonawca musi posiada¢ wazne swiadectwa w tym zakresie.

8. Odbiér robot

Ogodlne zasady dotyczgce odbioru robét zostaty podane w SST , Wymagania ogélne” pkt. 8.

9. Podstawa ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST ,, Wymagania ogdlne” pkt. 9.
Cena skalkulowana przez Wykonawce bedzie uwzglednia¢é wszystkie czynnosci sktadajgce sie na jej
wykonanie, okreslone dla tej roboty w dokumentac;ji projektowej i specyfikacji technicznej, obejmuje :
- dostarczenie materiatow
przygotowanie podtoza
wykonanie poszczegodlnych robot

uporzgdkowanie miejsca prowadzonych robot.

10. Przepisy zwigzane

PN-91/B-02020 Ochrona cieplna budynkéw. Wymagania i obliczenia

PN-1SO 8930:1997 Podstawy projektowania i niezawodnosci konstrukcji budowlanych. Terminologia
PN-B-01040:1994 Rysunek konstrukcyjny budowlany. Zasady ogdine

PN-76/B-03001 Konstrukcje i podtoza budowli. Ogéine zasady obliczen.
PN-65/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-1S0O-9000 (Seria 9000,9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemow zapewniania

jakosci i zarzgdzanie systemami zapewniania jakosci.
Inne dokumenty:
Swiadectwa dopuszczenia produktéw do wbudowania.
Instrukcje producentéw odnosnie montazu, sposobu uzytkowania i warunkéw gwarancyjnych.

Dokumentacje i specyfikacje w zamdwieniach publicznych”, 1zba Projektowania Budowlanego, Warszawa
2005.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych Cze$¢ B — Roboty wykonczeniowe, zeszyt 1
»1ynki’, wydane ITB — 2003r.

Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych — Tynkowanie, Osrodek Wdrozen
Ekonomiczno-Organizacyjnych Budownictwa ,Promocja” Sp. z 0.0, Warszawa 2004.

Karty techniczne materiatow i instrukcje wykonania robot.



